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NajdôleÏitej‰ou vlastnosÈou lanové-
ho kladkostroja je absolútna poho-
tovosÈ k okamÏitému pouÏitiu. Aby
ju bolo moÏné zaruãiÈ aj v nároãnej
kaÏdodennej praxi, kladieme pri 
v˘robe na‰ich Ïeriavov˘ch 
systémov dôraz na mimoriadne 
vysok˘ ‰tandard kvality. Elektrické
kladkostroje GM firmy ABUS sa
vyrábajú podºa najmodernej‰ích
metód a vykazujú i po rokoch vyni-
kajúcu spoºahlivosÈ, bezpeãnosÈ
a ÏivotnosÈ, a to od motora aÏ po
lano, od prevodu aÏ po brzdu, od
elektroin‰talácie po elektroniku.
K vysokej úrovni akosti prispieva i

flexibilnosÈ: elektrické lanového
kladkostroje GM firmy ABUS
pokr˘vajú ‰iroké spektrum nosnosti
od 1.000 kg do 120 ton. Vìaka 
veºkému rozsahu sériov˘ch
dodávok Vám elektrické lanové
kladkostroje ABUS ponúkajú 
hodnotné základné vybavenie. 
Pre ‰peciálne poÏiadavky máte k
dispozícii dodatoãné komponenty.
S elektrick˘m lanov˘m klad-
kostrojom GM firmy ABUS sa 
rozhodujete pre ‰piãkov˘ v˘robok
dopravnej techniky.

Elektrické lanové kladkostroje GM firmy ABUS – kvalita k
Va‰ej dispozícii
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Dvojnosníkové
maãky v prevedení
D na dvojnosníko-
v˘ch mostov˘ch
Ïeriavoch

Jednonosníková
maãka v prevedení
E na stæpovom 
otoãnom Ïeriave
VS

Dve jednonos-
níkové maãky v
prevedení E na
jednonosníkovom
mostovom Ïeriave
ELV

Jednonosníková
maãka v prevedení
E na stropnom
mostovom Ïeriave
EDL
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Zdvihov˘ motor
Robustné motory s prepínaním 
pólov s valcov˘m rotorom a zabu-
dovanou bezpeãnostnou brzdou
tvoria silné jadro lanov˘ch kladko-
strojov ABUS.

Bezpeãnostná brzda
Elektromagnetická dvojkotúãová
bezpeãnostná brzda zabezpeãuje
automatické zabrzdenie v prípade
odpojenia prúdu. Brzdové obloÏe-
nie bez azbestu so ÏivotnosÈou asi
1 milión zopnutí predlÏuje intervaly
údrÏby.

Vedenie lana
Klzné vedenie lana z umelej hmoty
je odolné proti oteru, vyhotovené
ako pruÏn˘ rozporn˘ krúÏok,
umoÏÀujúci presné vedenie lana.
Umelohmotn˘ krúÏok súãasne ‰etrí
lano i lanov˘ bubon. Jednoduchá
montáÏ prispieva k ºahkej údrÏbe
celého agregátu.

Kladnice
Na pohºad estetické kladnice majú
na v˘stupe lana profily s obl˘mi
hranami. Lanové kotúãe z u‰ºach-
tilej ocele, odolné proti oteru s me-
chanicky opracovan˘mi lanov˘mi
dráÏkami a hákom zo zu‰ºach-
teného kovu zaruãujú vysokú 
bezpeãnosÈ a dlhú ÏivotnosÈ.

Zdvihov˘ prevod
Ploché prevodovky ºahkej kon-
‰trukcie so ‰ikm˘m ozubením a s
tich˘m chodom zabezpeãujú 
potrebn˘ krútiaci moment pohonu.
U kaÏdého modelu existujú ‰tyri
rôzne prevodové pomery.

Elektrické lanové kladkostroje 
GM firmy ABUS: kvalita v detaile
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Elektroin‰talácia
ªahko obsluhovateºné ovládanie s
riadiacou jednotkou LIS firmy
ABUS ponúka ochranu motora, 
poãítadlo prevádzkov˘ch hodín a
poistku proti preÈaÏeniu.

R˘chlozásuvná spojka
Vìaka vopred namontovanej 
r˘chlozásuvnej spojke ABUS sú
montáÏne a údrÏbárske práce 
obmedzené na minimum. Celé 
zariadenie pripojíte alebo odpojíte
len niekoºk˘mi dotykmi. ëal‰ie
plus: nie je moÏná zámena pri 
zapájaní.

Pohon pojazdu maãky
Dva kompaktné planetové prevody
s brzdov˘mi motormi s prepínaním
pólov poháÀajú priamo dve
pojazdové kolesá.

Obmedzovaã zdvihu ABUS
Dva sériové spínacie body v 
najvy‰‰ej polohe háku zabezpeãu-
jú dvojnásobnú bezpeãnosÈ. 
V prípade potreby je moÏné ho 
roz‰íriÈ o prevádzkov˘ koncov˘ 
vypínaã (podºa voºby).

2 pojazdové r˘chlosti maãky

a pozinkované lano sériovo

Pojazdové ústrojenstvo maãky
Pojazdové ústrojenstvo maãky sa
skladá zo ‰tyroch kolies s nákol-
kami, valivo uloÏen˘mi s trval˘m
mazaním, ktoré sú urãené pre 
prevádzku na dráhach s rovn˘mi
prírubami. Na prianie je moÏné 
dodaÈ kolesá aj pre pouÏitie na
dráhach so ‰ikm˘mi prírubami.
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� Sú vyvinuté pomocou modernej v˘poãtovej
techniky

� Technika udávajúca smer: sériovo 2 r˘chlosti
pre zdvihové ústrojenstvo a pojazd maãky, 
sériovo funkcia ochrany motora

� Sú vyrábané a skú‰ané na modern˘ch 
zariadeniach vo vysokej a stálej kvalite v rámci
zavedeného systému riadenia kvality podºa 
ISO 9001

� Sú optimalizované sústavn˘m prená‰aním 
skúseností z praxe a testovacích v˘sledkov

� Sú vybavené znaãkou CE pre pouÏitie v európ-
skom hospodárskom priestore a ponúkame ich
ako jednotky so zaruãenou funkãnosÈou a 
ÏivotnosÈou v rozsahu nosností 1-120t. Sedem
základn˘ch modelov je dodávan˘ch v rôznych
kon‰trukciách, upraven˘ch podºa úãelu 
pouÏitia, s rôznymi r˘chlosÈami, v˘‰kami 
zdvihu a skupinami hnacieho ústrojenstva.

Elektrické lanové kladkostroje GM sú príkladn˘m dôkazom úrovne akosti 
v˘robkov ABUS

Technológia elektrick˘ch lanov˘ch kladkostrojov ABUS

Zdvihové motory
ABUS pouÏíva robustné motory s prepínaním pólov s
valcov˘m rotorom v tvarovo estetickom bloku z hliníko-
vého vytláãaného profilu so zabudovanou bezpeãnost-
nou brzdou a ºahko udrÏiavateºnou konektorovou prí-
pojkou. Izolaãná trieda F, druh krytia IP 55.
Optimalizované statorové plechy zabezpeãujú lep‰ie
vyuÏitie elektriny pri vysok˘ch nárokoch na chod a 
tepelné rezervy pri vysokej frekvencii spínania. 
V porovnaní s konvenãn˘mi motormi dochádza k 
zmen‰eniu rozmerov. Strojovo vyrábané vinutie 
zaruãuje stálu kvalitu. PouÏitím vinutia s väã‰ím 
rozsahom napätia a frekvencií je moÏné zahrnúÈ viac
variant do jedného typu a je zabezpeãená kompatibili-
ta náhradn˘ch dielov kdekoºvek na svete.

Prevodovky zdvihu
Presné prevody s povrchovo tvrden˘m ‰ikm˘m 
ozubením v skriniach z lesklého kovu s kvalitnou
povrchovou úpravou a trval˘m mazaním zabezpeãujú
vysokú bezpeãnosÈ a tich˘ chod pri minimálnej
údrÏbe.

Kon‰trukcia zdvíhacieho ústrojenstva
Paraleln˘m usporiadaním lanového bubna a zdvihové-
ho motora s modulárnou skladbou a funkãn˘m zorade-
ním v‰etk˘ch kon‰trukãn˘ch skupín vzniká kompaktná,
ºahko udrÏiavateºná kon‰trukcia s veºmi v˘hodn˘mi
rozmermi, ktorá znesie porovnanie s konkurenciou.
Priame spoje s tvarov˘mi stykmi medzi zdvihov˘m 
motorom, prevodovkou zdvihu, lanov˘m bubnom a
koncov˘mi vypínaãmi zniÏujú poãet stavebn˘ch prvkov
a zvy‰ujú spoºahlivosÈ. Pri najväã‰om modeli GM 7000
sa pouÏíva zdvihov˘ prevod s pohonom dvoch 
motorov, lebo dva malé motory s poloviãn˘m v˘konom
ponúkajú vy‰‰ie tepelné rezervy a zmen‰ia emisie 
hluku na rozdiel od jedného veºkého motora zdvihu.

Brzdy zdvíhacieho ústrojenstva
Elektromagnetické dvojkotúãové brzdy automaticky
zabrzdia pri v˘padku prúdu. Ekologické brzdové
obloÏenie a ÏivotnosÈ asi 1 milión zopnutí dovoºujú
dlhé intervaly údrÏby.
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Lanov˘ prevod
Vhodné kon‰trukãné rozmery a
hmotnosti elektrick˘ch lanov˘ch
kladkostrojov sú hlavn˘m 
predmetom záujmu v˘vojov˘ch
pracovníkov firmy ABUS. Preto sa 
pouÏívajú vysokopevnostné 
pozinkované drôtené laná so 
zhusten˘mi prameÀmi a ‰peciálnou
‰truktúrou. V˘hody t˘chto lán spolu
s lanov˘mi bubnami a kotúãmi
odoln˘mi proti oteru vedú k 
men‰ím rozmerom lanového 
prevodu, bez toho aby sa zníÏila
bezpeãnosÈ a ÏivotnosÈ.

Oceºové laná ABUS
� Vy‰‰ia pevnosÈ pri pretrhnutí
� Vy‰‰ia medza únavy pri 

striedavom napätí v ohybe
� Vysoká pevnosÈ ‰truktúry
� Lep‰ia odolnosÈ proti oteru
� Vy‰‰ia ochrana proti korózii

Lanové bubny
Sú vyvinuté a optimalizované 
pomocou v˘poãtov˘ch programov
metódou koneãn˘ch prvkov.

Kon‰trukcia nosnej sústavy, 
pojazdového ústrojenstva a 
pohonov
Integrovanie sériov˘ch zdvíhacích
ústrojenstiev do nosn˘ch sústav
optimalizovan˘ch podºa spôsobu
pouÏitia a do ich kombinácií s 
rôznymi pojazdov˘mi ústrojenstva-
mi vedie ku kon‰trukcii maãiek
popísan˘ch na stranách 8 aÏ 11.
Vyznaãujú sa kompaktnou 
kon‰trukciou, nízkou stavebnou
v˘‰kou, v˘hodn˘mi rozmermi 
dojazdu, praktickosÈou a kvalitou.
Pripojenie nosníkov pojazdového
ústrojenstva na nosné sústavy
dvojnosníkov˘ch maãiek je preve-
dené mechanicky opracovan˘mi
kæbov˘mi a ãapov˘mi spojmi. T˘m
sa dosiahne geometricky presná
poloha kolies. Okrem toho je
vìaka kæbovému pripojeniu nosní-

kov pojazdového ústrojenstva zaru-
ãené rovnomerné zaÈaÏenie
v‰etk˘ch ‰tyroch kolies a staticky
urãité zaÈaÏenie kolies Ïeriavového
mostu. Pojazdové ústrojenstvo
je vybavené valivo uloÏen˘mi kole-
sami s nákolkami, ktoré sú vìaka
samostatn˘m pohonom takmer
bez údrÏby. Motory s prepínaním
pólov s valcov˘m rotorom a plynu-
l˘m rozbehom, dodatoãnou
zotrvaãnou hmotou na hriadeºoch
motora a zabudovan˘mi kotúãov˘-
mi brzdami zabezpeãujú vhodné,
na bremene nezávislé zr˘chlenie a
brzdenie. Elektronické prístroje pre
plynul˘ rozbeh a meniã kmitoãtu
ponúkajú ìal‰ie moÏnosti 
zvy‰ovania jazdnej úrovne.

Elektroin‰talácia
Ovládanie lanov˘ch kladkostrojov
ABUS predstavuje vyspelú techniku
a svojou modulárnou skladbou
zabezpeãuje ‰irokú oblasÈ pouÏitia.
V‰etky smery pohybu sú navrhnuté
pre dvojstupÀovú pólovo spínanú
prevádzku. Ovládanie v kanálovom
zapojení s ºahkou údrÏbou zaruãuje
bezpeãnú prevádzku vìaka 
spojeniu bez skrutiek, ktoré sa 
jednoducho montuje.
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GM 5000 4/1 20,0 6 10 15 18,5 1132 180

GM 6000 2/1 12,5 12 20 30 37 1256 180
4/1 25,0 6 10 15 18,5 1241 180

GM 7000 2/1 20,0 16 30 45 – 1615 180

Model Lanov¥ NosnosÈ V¥√ka zdvihu C H
prevod (t) (m) (mm) (mm)

Elektrické lanové kladkostroje GM firmy ABUS pre
jednonosníkové Ïeriavy

Kon‰trukcia E – jednonosníková maãka

Jednokoºajnicová maãka v kompaktnej kon‰trukcii s
veºmi v˘hodn˘mi rozmermi s dvomi priamymi pohonmi
pre pojadzové ústrojenstvo. Pojazdové ústrojenstvá
maãky sú nastaviteºné na rôzne ‰írky prírub. Cenovo
v˘hodné rie‰enie, najãastej‰í druh kon‰trukcie v 
rozsahu nosností 1 – 16t.

Kon‰trukcia U – maãka na spodnej prírube

Táto jednonosníková maãka je urãená pre vy‰‰ie 
nosnosti a väã‰ie v˘‰ky zdvihu. Pojazdové
ústrojenstvo maãky s priamym pohonom bez 
otvoreného ozubenia. Rozdelenie zaÈaÏenia kolies na
8 pojazdov˘ch kolies dovoºuje u jednonosníkov˘ch
dráh pouÏitie beÏn˘ch valcovan˘ch profilov. S touto
kon‰trukciou maãky môÏu byÈ Ïeriavy s men‰ím 
rozchodom prevedené ako jednonosníková verzia
i pri väã‰ej nosnosti. Rozsah nosností 6,3 – 25t.

Model Lanov¥ NosnosÈ V¥√ka zdvihu C H
prevod (t) (m) (mm) (mm)

GM 800 4/1 3,2 6 9 – 400 176

GM 1000 2/1 2,5 12 18 24 567 196
4/1 5,0 6 9 – 500 196

GM 2000 2/1 3,2 12 18 24 580 213
4/1 6,3 6 9 – 500 213

GM 3000 2/1 6,3 12 20 30 665 251
4/1 10,0 6 10 15 580 251
4/1 12,5 6 10 – 580 251

GM 5000 2/1 10,0 12 20 30 830 273
4/1 16,0 6 10 – 825 273

GM 6000 2/1 10,0 12 20 – 830 293
2/1 12,5 12 – – 830 293
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GM 800 4/1 3,2 6 9 – 343 238

GM 1000 4/1 5,0 6 9 – 420 278

GM 2000 4/1 6,3 6 9 – 440 280

GM 3000 2/1 5,0 12 20 – 700 280
4/1 10,0 6 10 15 555 340

Model Lanov¥ NosnosÈ V¥√ka zdvihu C H
prevod (t) (m) (mm) (mm)

ELK ZLK ELS

Pohneme v√etk¥m
ˇeriavové systémy

Kon‰trukcia S – konzolová maãka

Konzolová maãka s pohybom lana vedºa Ïeriavového
mostu. Rozsah nosností 1 – 10 t.
Optimálny zdvih háku tejto kon‰trukcie maãky a 
moÏnosÈ dodaÈ Ïeriavové mosty s rozpätím viac neÏ
35 m ako jednonosníkové znamenajú v porovnaní s 
in˘mi kon‰trukciami v˘hody pri celkovej investícii.
• V porovnaní s jednonosníkov˘m Ïeriavom s 

jednonosníkovou maãkou kon‰trukcie E je moÏnosÈ
v˘‰ku haly zníÏiÈ.

• V porovnaní s dvojnosníkov˘m Ïeriavom 
dosahujeme pri pribliÏne rovnak˘ch kon‰trukãn˘ch
v˘‰kach niÏ‰ie zaÈaÏenie Ïeriavovej dráhy a budov.

Porovnanie stavebnej v˘‰ky pri nosnosti 10 t x 25.000 mm rozpätie

Operné kladky 
kæbovo uloÏené

Jednonosníkov˘ Ïeriav s jednonos-
níkovou maãkou kon‰trukcie E

Dvojnosníkov˘ Ïeriav s dvojnosníko-
vou maãkou kon‰trukcie D

Jednonosníkov˘ Ïeriav s kon-
zolovou maãkou kon‰trukcie S

*

* *
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GM 2000 2/1 3,2 12 18 – 525 270
4/1 6,3 6 9 – 445 270

GM 3000 2/1 6,3 12 20 – 640 270
4/1 12,5 6 10 – 555 270

GM 5000 2/1 10,0 12 20 – 810 270
4/1 20,0 6 10 15 715 305

GM 6000 2/1 12,5 12 20 – 870 270
4/1 25,0 6 10 15 755 375

GM 7000 4/1 40,0 8 15 – 970 545

Model Lanov¥ NosnosÈ V¥√ka zdvihu C H
prevod (t) (m) (mm) (mm)

Kon‰trukcia D – dvojnosníková maãka normálnej
kon‰trukcie

Kompaktná dvojkoºajnicová maãka pre stredn˘ rozsah
nosností s kæbov˘m pripojením nosníka pojazdového
ústrojenstva zaruãuje rovnomerné zaÈaÏenie v‰etk˘ch
‰tyroch kolies, s dvomi priamymi pohonmi pre pojaz-
dové ústrojenstvo maãky. Rozsah nosností 1 – 63 t.

Kon‰trukcia DQA – dvojnosníková maãka nízkej
kon‰trukcie

Dvojnosníková maãka extrémne nízkej kon‰trukcie s
osou lanového bubna v smere pojazdu maãky, s kæbo-
v˘m pripojením nosníka pojazdového ústrojenstva za-
ruãuje rovnomerné zaÈaÏenie v‰etk˘ch ‰tyroch kolies,
s dvomi priamymi pohonmi pre pojazdové ústrojenstvo
maãky. Rozsah nosností 1 – 40 t.

Kæbové pripojenie
nosníka pojazdo-
vého ústrojenstva

1) Iba vertikálny zdvih (bez premiestÀovania a otáãania háku)
Zapustená verzia DA na poÏiadanie

Elektrické lanové kladkostroje GM firmy ABUS pre
dvojnosníkové Ïeriavy

Kon‰trukcia DA – dvojnosníková maãka v 
zníÏenom prevedení

Odli‰ná od kon‰trukcie D je tu nosná traverza so 
zdvíhacím ústrojenstvom napojená medzi nosníkmi
pojazdu kæbovo. Tak sa dosiahne minimálnej kon‰truk-
ãnej v˘‰ky maãky – prevedenie pri nízkom voºnom
priestore navrchu ako variant k rovnako zníÏenej 
kon‰trukcii DQA.

Model Lanov¥ NosnosÈ V¥√ka zdvihu C H
prevod (t) (m) (mm) (mm)

GM 800 4/1 3,2 6 9 – – 149 460

GM 1000 4/1 5,0 6 9 12 – 200 500

GM 2000 2/1 3,2 12 18 24 – 300 500
4/1 6,3 6 9 12 – 220 500

GM 3000 2/1 6,3 12 20 30 – 320 560
4/1 12,5 6 10 15 – 260 590
6/1 20,0 6,7 10 – – 429 756

GM 5000 2/1 10,0 12 20 30 37 445 610
4/1 20,0 6 10 15 18,5 385 720
4/2 1) 10,0 9 15 20 – 320 615
6/1 32,0 6,6 10 12,3 – 611 945

GM 6000 2/1 12,5 12 20 30 37 520 660
4/1 25,0 6 10 15 18,5 275 900
6/1 40,0 4 6,6 10 12,3 611 945

GM 7000 2/1 20,0 16 30 45 – 572 987
4/1 40,0 8 15 22,5 27,5 500 995
4/2 1) 20,0 7,3 17 27,3 – 236 987
6/1 63,0 5,3 10 15 – 722 1218
8/2 1) 40,0 4,2 9 14,2 – 521 1015
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1 : 12 1 : 6 1 : 2 1 : 1

GM 5000 4/2 20,0 12 20 30 37 413 985

8/2 40,0 6 10 15 18,5 635 1030

GM 6000 4/2 25,0 12 20 30 37 419 1008

8/2 50,0 6 10 15 18,5 643 1080

GM 7000 4/2 40,0 16 30 45 – 473 1107

6/2 63,0 10,6 20 30 36 897 1218

8/2 80,0 8 15 22,5 27,5 915 1275

10/2 100,0 12 18 22 – 960 1265

12/2 120,0 15 – – – 1400 1200

Pohneme v√etk¥m
ˇeriavové systémy

Priemer pojaz-
dového kolesa 
≤ 280 mm
Motor s plane-
tov˘m prevodom

Priemer pojaz-
dového kolesa 
≥ 350 mm
Motory s plochou
prevodovkou

Kon‰trukcia Z – dvojnosníková maãka s dvojit˘m
zdvíhacím ústrojenstvom

Kompaktná dvojnosníková maãka s dvojit˘m zdvíha-
cím ústrojenstvom a kæbov˘m pripojením nosníka
pojazdového ústrojenstva zaruãuje rovnomerné 
zaÈaÏenie v‰etk˘ch ‰tyroch kolies, s dvomi priamymi
pohonmi pre pojazdové ústrojenstvo maãky. Rozsah
nosností 8 – 120 t.

Pohony pojazdu maãky kon‰trukcie Z

Vario-Speed pre kon‰trukciu Z
Vario-Speed ponúka 4 rôzne r˘chlosti zdvihu pre
dvojité zdvíhacie ústrojenstvo. Dosiahne sa t˘m,
Ïe sa dva pólovo spínané zdvihové motory 
ovládajú podºa potreby súãasne alebo striedavo.
Doby zapnutia zdvihov˘ch motorov v striedavom
zdvihu sa ovládajú softvérom s ohºadom na
prípustnú odch˘lku lana v závislosti od dráhy.
Kombináciou spoloãného a striedavého zdvihu
vznikajú 4 r˘chlosti zdvihu.

1/12 1⁄2 r˘chlosÈ mikrozdvihu
1/6 r˘chlosÈ mikrozdvihu
1/2 1⁄2 r˘chlosÈ hlavného zdvihu
1/1 r˘chlosÈ hlavného zdvihu

Zapustená verzia ZA na poÏiadanie

Kon‰trukcia ZA – dvojnosníková maãka s dvojit˘m
zdvíhacím ústrojenstvom v zníÏenom prevedení

Na rozdiel od kon‰trukcie Z je tu nosná traverza so
zdvíhacím ústrojenstvom napojená medzi nosníky
pojazdu kæbovo. Tak sa dosiahne minimálna kon‰truk-
ãná v˘‰ka maãky – prevedenie pri nízkom voºnom
priestore navrchu.

Model Lanov¥ NosnosÈ V¥√ka zdvihu C H
prevod (t) (m) (mm) (mm)
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Elektrické lanové kladkostroje GM firmy ABUS: zvlá‰tne
kon‰trukcie

Pre zvlá‰tne prípady pouÏitia 
existujú rôzne varianty rie‰ení.
Na‰i odborníci Vám radi poradia.
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GM 800 . 2000 L - 20 4 . 4 1 . 6000 . 4 . E 100 . 20

Pohneme v√etk¥m
ˇeriavové systémy

Schéma prelaÀovania lanov˘ch kladkostrojov ABUS

Oznaãenie typu

Staré oznaãenie:
GM 820 L6-204.41.06.3.E

Nov˘ rad (36 – 43 znakov):
GM 800.2000L-204.41.6000.4.E 100.20

R˘chlosÈ pojazdu (m/min.)
Priemer kolesa (mm)
Typ
Generácia
Zdvih (mm)
Poãet navíjan˘ch lán
Prelanenie
Skupina motora
R˘chlosÈ lana (m/min.)
Typ motora
NosnosÈ (kg)
Modelov˘ rad (GM 800)
Rad

Typov˘ rad 2/1 – E, D, U

Typov˘ rad 6/1 – D

Typov˘ rad 4/2 – D

Typov˘ rad 4/1 – E, D, U Typov˘ rad 8/2 – D

Typov˘ rad 4/2 – Z Typov˘ rad 10/2 – Z

Typov˘ rad 6/2 – Z

Typov˘ rad 8/2 – Z

Typov˘ rad 12/2 – Z
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Popri kon‰trukcii, nosnosti, v˘‰ke a r˘chlosti zdvihu je
pri v˘bere zdvíhacieho ústrojenstva dôleÏit˘m kritériom
aj prevádzková skupina pohonu prispôsobená 
urãitému druhu pouÏitia.

Prevádzkovateº je povinn˘ zabezpeãiÈ vhodn˘mi 
opatreniami, Ïe skutoãne spotrebovan˘ podiel
Ïivotnosti nebude väã‰í neÏ teoretická ÏivotnosÈ 
uvedená v návode na obsluhu.

ëal‰ia prevádzka je prípustná, pokiaº bolo zistené, Ïe
proti nej neexistujú Ïiadne pochybnosti, a pokiaº boli
stanovené podmienky ìal‰ej prevádzky. Spravidla je
nutná generálna oprava zdvíhacieho ústrojenstva.

K tejto komplexnej téme podáva podrobnej‰ie infor-
mácie FEM 9.755. Na Ïelanie Vám radi za‰leme
ná‰ plánovací servis ABUS pre zistenie správnych
skupín pohonov.

V nasledujúcej tabuºke je uvedená teoretická ÏivotnosÈ
D v hodinách pre skupiny hnacieho ústrojenstva 1Bm,
1Am, 2m, 3m a 4m.

Na zistenie prevádzkovej skupiny pohonu je popri
strednej dobe chodu tm (kumulovaná pracovná doba
zdvíhacieho ústrojenstva za jeden deÀ) nutn˘ správny
odhad, príp. zistenie kolektívu bremena. Toto zistenie
sa získa pomocou nasledovného vzorca:

tm =
2xstredná v˘‰ka zdvihu (m) x v˘kon (1/h) x pracovná doba (h/deÀ)

60 (min./h) x r˘chlosÈ zdvihu (m/min.)

stredná v˘‰ka zdvihu:
priemerne prejdená dráha zdvihu

v˘kon:
priemern˘ poãet zdvihov za hodinu (1 v˘kon sa
skladá z jednorazového zodvihnutia a spustenia
jedného bremena, t.j. 2 x prejdená dráha zdvihu).
(Musia sa pripoãítaÈ nevyhnutné prázdne zdvihy,
av‰ak prejavujú sa na ìalej predpokladanej skupi-
ne zaÈaÏenia redukãne.)

pracovná doba:
vykonaná pracovná doba za jeden deÀ, poãas
ktorého boli vykonané vy‰‰ie uvedené priemerné
v˘kony za hodinu

r˘chlosÈ zdvihu:
priemerná r˘chlosÈ zdvihu, spravidla minimálna
r˘chlosÈ zdvihu, s ktorou boli v˘kony vykonané

Zaradenie zdvíhadla do najbliÏ‰ej vy‰‰ej skupiny FEM
preto znamená u rovnak˘ch prevádzkov˘ch podmie-
nok zdvojnásobenie teoretickej Ïivotnosti.

K tejto komplexnej téme podáva presnej‰ie informácie
FEM 9.755 a 4. dodatok k BGV D8 UVV Vrátka, 
zdvíhacie a ÈaÏné prístroje a pokyny k ich vyhotoveniu.
Na Ïelanie Vám radi za‰leme ná‰ plán ABUS na 
zistenie správnej prevádzkovej skupiny pohonu, ako aj 
odborn˘ príspevok k téme posúdenia zostatkovej 
Ïivotnosti.

≤ 2 2 – 4 4 – 8 8 – 16 > 16

≤ 1 1 – 2 2 – 4 4 – 8 8 – 16

≤ 0,5 0,5 – 1 1 – 2 2 – 4 4 – 8

≤ 0,25 0,25 – 0,5 0,5 – 1 1 – 2 2 – 4

Skupina zaÈaÏenia Definícia skupiny zaÈaÏenia Stredná doba chodu tm za jeden pracovn˘ deÀ v hodinách

4 veºmi ÈaÏká 400 800 1 600 3 200 6300

2 stredná 1 600 3 200 6300 12500 25000

1 ºahká 3 200 6300 12500 25000 50000

3 ÈaÏká 800 1 600 3 200 6300 12500

Ria- skupina zaÈaÏenia Teoretická ÏivotnosÈ D (h)dok

Skupina hnacieho ústrojenstva podºa DIN 15020, príp. FEM 9.511 1Bm 1Am 2m 3m 4m

1
(ºahk˘)

2
(stredn˘)

3
(ÈaÏk˘)

4
(veºmi ÈaÏk˘)

(0,63 < k ≤ 0,80)
âasto najvy‰‰ie namáhanie, beÏne
stredné namáhanie, veºká m⁄tva 
záÈaÏ

(0,50 < k ≤ 0,63)
âastej‰ie najvy‰‰ie namáhanie, 
beÏne malé namáhanie, stredná 
m⁄tva záÈaÏ

(k ≤ 0,50)
Len v˘nimoãne najvy‰‰ie namáhanie,
prevaÏne veºmi malé namáhanie,
malá m⁄tva záÈaÏ

(0,80 < k ≤ 1)
Pravidelne najvy‰‰ie namáhanie, 
veºmi vysoká m⁄tva záÈaÏ
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Pomocou nasledujúcej tabuºky zvolíte so znalosÈou strednej doby chodu tm a kolektívu bremena správnu 
prevádzkovú skupinu pohonu podºa DIN 15020, príp. FEM 9.511.

DôleÏitá téma:
zisÈovanie prevádzkovej skupiny pohonu

Prevádzková 1Bm/M3 1Am/M4 2m/M5 3m/M6 4m/M7
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5000 GM 6050 3m M6 12; 20; 30; 37 16/2.6
GM 6050 4m M7 12; 20; 30; 37 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

6 300 GM 6063 2m M5 12; 20; 30; 37 16/2.6
GM 6063 3m M6 12; 20; 30; 37 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

8 000 GM 5080 3m M6 6; 10; 15; 18.5 8/1.3 GM 6080 2m M5 12; 20; 30; 37 12.5/2
GM 5080 4m M7 6; 10; 15; 18.5 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 6080 3m M6 12; 20; 30; 37 10/1.6; 8/1.3

10 000 GM 5100 3m M6 6; 10; 15; 18.5 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 6100 2m M5 12; 20; 30; 37 10/1.6; 8/1.3
GM 6100 3m M6 6; 10; 15; 18.5 8/1.3 GM 7100 3m M6 16; 30; 45 16/2.7; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3 
GM 6100 4m M7 6; 10; 15; 18.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

12 500 GM 5125 2m M5 6; 10; 15; 18.5 8/1.3 GM 6125 1Am M4 12; 20; 30; 37 8/1.3
GM 5125 3m M6 6; 10; 15; 18.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 7125 2m M5 16; 30; 45 16/2.7 
GM 6125 2m M5 6; 10; 15; 18.5 8/1.3 GM 7125 3m M6 16; 30; 45 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 6125 3m M6 6; 10; 15; 18.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

16 000 GM 5160 2m M5 6; 10; 15; 18.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 7160 2m M5 16; 30; 45 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 6160 2m M5 6; 10; 15; 18.5 6.3/1
GM 6160 3m M6 6; 10; 15; 18.5 5/0.8; 4/0.66

20 000 GM 5200 1Am M4 6; 10; 15; 18.5 5/0.8; 4/0.66 GM 7200 1Am M4 16; 30; 45 10/1.6; 8/1.3
GM 6200 2m M5 6; 10; 15; 18.5 5/0.8; 4/0.66

25 000 GM 6250 1Am M4 6; 10; 15; 18.5 4/0.66

NosnosÈ

kg

Lanov˘ prevod 2/1Lanov˘ prevod 4/1

Typ FEM V˘‰ka 
zdvihu m

R˘chlosÈ zdvihu
m/min

Typ FEM V˘‰ka 
zdvihu m

R˘chlosÈ zdvihu
m/min

ISO ISO

Tabuºky voºby lanov˘ch kladkostrojov ABUS pre jednonosníkové maãky, kon‰trukcia U

Technické zmeny v
zmysle pokroku sú
vyhradené.

* nedodáva sa v
kon‰trukcii S

Tabuºky voºby lanov˘ch kladkostrojov ABUS pre jednonosníkové maãky, kon‰trukcia E/S
NosnosÈ

kg

Lanov˘ prevod 2/1Lanov˘ prevod 4/1

Typ FEM V˘‰ka 
zdvihu m

R˘chlosÈ zdvihu
m/min

Typ FEM V˘‰ka 
zdvihu m

R˘chlosÈ zdvihu
m/min

ISO ISO

1 000 GM   810 4m M7 6; 9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 1010* 4m M7 12; 18; 24 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

1 250 GM   812 4m M7 6; 9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 1012* 4m M7 12; 18; 24 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

1 600 GM   816 4m M7 6; 9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 1016* 3m M6 12; 18; 24 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 2016* 3m M6 12; 18; 24 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

2 000 GM   820 3m M6 6; 9 8/1.3; 6.3/1 GM 1020* 3m M6 12; 18; 24 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM   820 4m M7 6; 9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 2020* 3m M6 12; 18; 24 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 1020 4m M7 6; 9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

2 500 GM   825 2m M5 6; 9 6.3/1 GM 1025* 2m M5 12; 18; 24 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM   825 3m M6 6; 9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 2025* 2m M5 12; 18; 24 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 1025 4m M7 6; 9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 3025 4m M7 12; 20; 30* 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

3 200 GM   832 2m M5 6; 9 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 2032* 1Am M4 12; 18; 24 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 1032 3m M6 6; 9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 3032 3m M6 12; 20; 30* 12.5/2; 10/1.6
GM 2032 3m M6 6; 9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 3032 4m M7 12; 20; 30* 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

4 000 GM 1040 3m M6 6; 9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 3040 2m M5 12; 20; 30* 10/1.6
GM 2040 3m M6 6; 9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 3040 3m M6 12; 20; 30* 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 3040 4m M7 6; 10; 15 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 5040* 3m M6 12; 20; 30 16/2.6

GM 5040* 4m M7 12; 20; 30 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

5 000 GM 1050 2m M5 6; 9 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 3050 2m M5 12; 20; 30* 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 2050 2m M5 6; 9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 5050* 3m M6 12; 20; 30 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 3050 4m M7 6; 10; 15 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 6050* 3m M6 12; 20 16/2.6

GM 6050* 4m M7 12; 20 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

6 300 GM 2063 1Am M4 6; 9 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 3063* 1Am M4 12; 20; 30 10/1.6; 8/1.3
GM 3063 3m M6 6; 10; 15 6.3/1; 5/0.8 GM 5063* 2m M5 12; 20; 30 16/2.6
GM 3063 4m M7 6; 10; 15 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 5063* 3m M6 12; 20; 30 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

GM 6063* 2m M5 12; 20 16/2.6
GM 6063* 3m M6 12; 20 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

8 000 GM 3080 2m M5 6; 10; 15 5/0.8 GM 5080* 2m M5 12; 20; 30 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 3080 3m M6 6; 10; 15 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 6080* 2m M5 12; 20 12.5/2

GM 6080* 3m M6 12; 20 10/1.6; 8/1.3

10 000 GM 3100 2m M5 6; 10; 15 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 5100* 1Am M4 12; 20; 30 10/1.6; 8/1.3
GM 5100 3m M6 6; 10 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 6100* 2m M5 12; 20 10/1.6; 8/1.3

12 500 GM 3125* 1Am M4 6; 10 5/0.8; 4/0.66 GM 6125* 1Am M4 12 8/1.3
GM 5125 2m M5 6; 10 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

16 000 GM 5160* 1Am M4 6; 10 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

Tabuºky voºby lanov˘ch kladkostrojov ABUS
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1 000 GM   810 4m M7 6; 9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 2010 4m M7 12; 18; 24 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

1 250 GM   812 4m M7 6; 9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 2012 4m M7 12; 18; 24 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

1 600 GM   816 4m M7 6; 9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 2016 3m M6 12; 18; 24 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

2 000 GM   820 3m M6 6; 9 8/1.3; 6.3/1 GM 2020 3m M6 12; 18; 24 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM   820 4m M7 6; 9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
GM 1020 4m M7 6; 9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

2 500 GM   825 2m M5 6; 9 6.3/1 GM 2025 2m M5 12; 18; 24 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM   825 3m M6 6; 9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 3025 4m M7 12; 20; 30 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 1025 4m M7 6; 9; 12 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

3 200 GM   832 2m M5 6; 9 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 2032 1Am M4 12; 18; 24 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 1032 3m M6 6; 9; 12 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 3032 3m M6 12; 20; 30 12.5/2; 10/1.6
GM 2032 3m M6 6; 9; 12 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 3032 4m M7 12; 20; 30 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

4 000 GM 1040 3m M6 6; 9; 12 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 3040 2m M5 12; 20; 30 10/1.6
GM 2040 3m M6 6; 9; 12 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 3040 3m M6 12; 20; 30 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 3040 4m M7 6; 10; 15 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 5040 3m M6 12; 20; 30; 37 16/2.6

GM 5040 4m M7 12; 20; 30; 37 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

5 000 GM 1050 2m M5 6; 9; 12 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 3050 2m M5 12; 20; 30 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 2050 2m M5 6; 9; 12 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 5050 3m M6 12; 20; 30; 37 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 3050 4m M7 6; 10; 15 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 6050 3m M6 12; 20; 30 16/2.6

GM 6050 3m M6 37 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 6050 4m M7 12; 20; 30 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

6 300 GM 2063 1Am M4 6; 9; 12 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 3063 1Am M4 12; 20; 30 10/1.6; 8/1.3
GM 3063 3m M6 6; 10; 15 6.3/1; 5/0.8 GM 5063 2m M5 12; 20; 30; 37 16/2.6
GM 3063 4m M7 6; 10; 15 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 5063 3m M6 12; 20; 30; 37 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

GM 6063 2m M5 12; 20; 30; 37 16/2.6
GM 6063 3m M6 12; 20; 30; 37 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

8 000 GM 3080 2m M5 6; 10; 15 5/0.8 GM 5080 2m M5 12; 20; 30; 37 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 3080 3m M6 6; 10; 15 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 6080 2m M5 12; 20; 30 12.5/2
GM 5080 3m M6 6; 10; 15; 18.5 8/1.3 GM 6080 2m M5 37 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 5080 4m M7 6; 10; 15; 18.5 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 6080 3m M6 12; 20; 30 10/1.6; 8/1.3

GM 7080 4m M7 16; 30; 45 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

10 000 GM 3100 2m M5 6; 10; 15 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 5100 1Am M4 12; 20; 30; 37 10/1.6; 8/1.3
GM 5100 3m M6 6; 10; 15; 18.5 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 6100 2m M5 12; 20; 30; 37 10/1.6; 8/1.3
GM 6100 3m M6 6; 10; 15; 18.5 8/1.3 GM 7100 2m M5 16; 30; 45 16/2.6
GM 6100 4m M7 6; 10; 15; 18.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 7100 3m M6 16; 30; 45 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

12 500 GM 3125 1Am M4 6; 10; 15 5/0.8; 4/0.66 GM 6125 1Am M4 12; 20; 30; 37 8/1.3
GM 5125 2m M5 6; 10; 15; 18.5 6.3/1; 8/1.3; 5/0.8; 4/0.66 GM 7125 2m M5 16; 30; 45 16/2.6; 12.5/2
GM 5125 3m M6 6; 10; 15; 18.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 7125 3m M6 16; 30; 45 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 6125 2m M5 6; 10; 15; 18.5 8/1.3
GM 6125 3m M6 6; 10; 15; 18.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

16 000 (GM 3160) 1Am M4 6.7; 10 4.2/0.7; 3.3/0.5; 2.7/0.4 GM 7160 2m M5 16; 30; 45 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 5160 1Am M4 6; 10; 15; 18.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
GM 5160 2m M5 6; 10; 15; 18.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
GM 6160 2m M5 6; 10; 15; 18.5 6.3/1
GM 6160 3m M6 6; 10; 15; 18.5 5/0.8; 4/0.66
GM 7160 4m M7 8; 15; 22.5; 27,5 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

20 000 (GM 3200) 1Bm M3 6.7; 10 3.3/0.5; 2.7/0.4 GM 7200 1Am M4 16; 30; 45 10/1.6; 8/1.3
GM 5200 1Am M4 6; 10; 15; 18.5 5/0.8; 4/0.66
GM 6200 2m M5 6; 10; 15; 18.5 5/0.8; 4/0.66
GM 7200 2m M5 8; 15; 22.5; 27,5 8/1.3
GM 7200 3m M6 8; 15; 22.5; 27,5 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

25 000 (GM 5250) 1Am M4 6.6; 10; 12.3 4.2/0.7; 3.3/0.5; 2.7/0.4
GM 6250 1Am M4 6; 10; 15; 18.5 4/0.66
GM 7250 2m M5 8; 15; 22.5; 27,5 8/1.3; 6.3/1
GM 7250 3m M6 8; 15; 22.5; 27,5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

32 000 (GM 5320) 1Bm M3 6.6; 10; 12.3 3.3/0.5; 2.7/0.4
(GM 6320) 1Am M4 4; 6.6; 10; 12.3 3.3/0.5; 2.7/0.4
GM 7320 2m M5 8; 15; 22.5; 27,5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

40 000 (GM6400) 1Bm M3 4; 6.6; 10; 12.3 2.7/0.4
GM 7400 1Am M4 8; 15; 22.5; 27,5 5/0.8; 4/0.66

50 000 (GM 7500) 1Am M4 5.3; 10; 15 4.1/0.6; 3.3/0.5; 2.6/0.4

63 000 (GM 7630) 1Bm M3 5.3; 10; 15 3.3/0.5; 2.6/0.4

Kon‰trukcia DA a DQA na poÏiadanie

NosnosÈ

kg

Lanov˘ prevod 2/1Lanov˘ prevod 4/1 (6/1)

Typ FEM V˘‰ka 
zdvihu m

R˘chlosÈ zdvihu
m/min

Typ FEM V˘‰ka 
zdvihu m

R˘chlosÈ zdvihu
m/min

ISO ISO

Tabuºky voºby lanov˘ch kladkostrojov ABUS pre dvojnosníkové maãky, kon‰trukcia D/DB

Pohneme v√etk¥m
ˇeriavové systémy

Technické zmeny v
zmysle pokroku sú
vyhradené.

Tabuºky voºby lanov˘ch kladkostrojov ABUS
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Tabuºky voºby lanov˘ch kladkostrojov ABUS

Technické zmeny v
zmysle pokroku sú
vyhradené.

1) Len vertikálny
zdvih (bez 
premiestÀovania
a otáãania háku)

NosnosÈ

kg

Lanov˘ prevod 4/2 1)Lanov˘ prevod 8/2 1)

Typ FEM V˘‰ka 
zdvihu

R˘chlosÈ zdvihu
m/min

Typ FEM V˘‰ka 
zdvihu

R˘chlosÈ zdvihu
m/min

ISO ISO

Tabuºky voºby lanov˘ch kladkostrojov ABUS pre dvojnosníkové maãky, kon‰trukcia D/DB

6 300 GM 5063 3m M6 9; 15; 20 10/1.6; 8/1.3

8 000 GM 5080 2m M5 9; 15; 20 10/1.6; 8/1.3
GM 7080 4m M7 7.3; 17; 27.3 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

10 000 GM 5100 1Am M4 9; 15; 20 10/1.6; 8/1.3
GM 7100 2m M5 7.3; 17; 27.3 16/2.6
GM 7100 3m M6 7.3; 17; 27.3 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

12 500 GM 7125 2m M5 7.3; 17; 27.3 16/2.6; 12.5/2
GM 7125 3m M6 7.3; 17; 27.3 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

16 000 GM 7160 4m M7 4.2; 9; 14.2 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 7160 2m M5 7.3; 17; 27.3 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

20 000 GM 7200 2m M5 4.2; 9; 14.2 8/1.3 GM 7200 1Am M4 7.3; 17; 27.3 10/1.6; 8/1.3
GM 7200 3m M6 4.2; 9; 14.2 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

25 000 GM 7250 2m M5 4.2; 9; 14.2 8/1.3; 6.3/1
GM 7250 3m M6 4.2; 9; 14.2 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

32 000 GM 7320 2m M5 4.2; 9; 14.2 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

40 000 GM 7400 1Am M4 4.2; 9; 14.2 5/0.8; 4/0.66

Kon‰trukcia ZA na poÏiadanie

NosnosÈ

kg

Lanov˘ prevod 4/2Lanov˘ prevod 8/2 (6/2); [10/2]; 12/2

Typ FEM V˘‰ka 
zdvihu

R˘chlosÈ zdvihu
m/min

Typ FEM V˘‰ka 
zdvihu

R˘chlosÈ zdvihu
m/min

ISO ISO

Tabuºky voºby lanov˘ch kladkostrojov ABUS pre dvojnosníkové maãky, kon‰trukcia Z/ZB

8 000 GM 5080 3m M6 12; 20; 30; 37 16/2.6
GM 5080 4m M7 12; 20; 30; 37 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

10 000 GM 5100 3m M6 12; 20; 30; 37 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 6100 3m M6 12; 20; 30; 37 16/2.6
GM 6100 4m M7 12; 20; 30; 37 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

12 500 GM 5125 2m M5 12; 20; 30; 37 16/2.6
GM 5125 3m M6 12; 20; 30; 37 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 6125 2m M5 12; 20; 30; 37 16/2.6
GM 6125 3m M6 12; 20; 30; 37 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

16 000 GM 5160 3m M6 6; 10; 15; 18.5 8/1.3 GM 5160 2m M5 12; 20; 30; 37 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 5160 4m M7 6; 10; 15; 18.5 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 6160 2m M5 12; 20; 30; 37 12.5/2

GM 6160 3m M6 12; 20; 30; 37 10/1.6; 8/1.3
GM 7160 4m M7 16; 30; 45 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

20 000 GM 5200 3m M6 6; 10; 15; 18.5 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 5200 1Am M4 12; 20; 30; 37 10/1.6; 8/1.3
GM 6200 3m M6 6; 10; 15; 18.5 8/1.3 GM 6200 2m M5 12; 20; 30; 37 10/1.6; 8/1.3
GM 6200 4m M7 6; 10; 15; 18.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 7200 2m M5 16; 30; 45 16/2.6

GM 7200 3m M6 16; 30; 45 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
25 000 GM 5250 2m M5 6; 10; 15; 18.5 8/1.3 GM 6250 1Am M4 12; 20; 30; 37 8/1.3

GM 5250 3m M6 6; 10; 15; 18.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 7250 2m M5 16; 30; 45 16/2.6; 12.5/2
GM 6250 2m M5 6; 10; 15; 18.5 8/1.3 GM 7250 3m M6 16; 30; 45 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 6250 3m M6 6; 10; 15; 18.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
(GM 7250) 4m M7 10.6; 20; 30; 36 10.4/1.6; 8.2/1.2; 6.6/1; 5.2/0.8

32 000 GM 5320 2m M5 6; 10; 15; 18.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 7320 2m M5 16; 30; 45 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 6320 2m M5 6; 10; 15; 18.5 6.3/1
GM 6320 3m M6 6; 10; 15; 18.5 5/0.8; 4/0.66
(GM 7320) 2m M5 10.6; 20; 30; 36 10.4/1.6
(GM 7320) 3m M6 10.6; 20; 30; 36 10.4/1.6; 8.2/1.2; 6.6/1; 5.2/0.8
GM 7320 4m M7 8; 15; 22.5; 27.5 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

40 000 GM 5400 1Am M4 6; 10; 15; 18.5 5/0.8; 4/0.66 GM 7400 1Am M4 16; 30; 45 10/1.6; 8/1.3
GM 6400 2m M5 6; 10; 15; 18.5 5/0.8; 4/0.66
(GM 7400) 2m M5 10.6; 20; 30; 36 10.4/1.6; 8.2/1.2
(GM 7400) 3m M6 10.6; 20; 30; 36 8.2/1.2; 6.6/1; 5.2/0.8
GM 7400 2m M5 8; 15; 22.5 27.5 8/1.3
GM 7400 3m M6 8; 15; 22.5 27.5 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

50 000 GM 6500 1Am M4 6; 10; 15; 18.5 4/0.66
(GM 7500) 2m M5 10.6; 20; 30; 36 8.2/1.2; 6.6/1; 5.2/0.8
GM 7500 2m M5 8; 15; 22.5 27.5 8/1.3; 6.3/1
GM 7500 3m M6 8; 15; 22.5 27.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

63 000 (GM 7630) 1Am M4 10.6; 20; 30; 36 6.6/1; 5.2/0.8
GM 7630 2m M5 8; 15; 22.5 27.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
[GM 7630] 2m M5 12; 18; 22 6.3/1
[GM 7630] 3m M6 12; 18; 22 5/0.8; 4/0.66; 3.2/0.5

80 000 GM 7800 1Am M4 8; 15; 22.5 27.5 5/0.8; 4/0.66
[GM 7800] 2m M5 12; 18; 22 5/0.8; 4/0.66; 3.2/0.5

100 000 [GM 71000] 1Am M4 12; 18; 22 4/0.66; 3.2/0.5
120 000 GM 71200 1Bm M3 15 3.3/0.5; 2.7/0.4
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Spoãítanie celkovej záÈaÏe a kontrola maximálne 
�troch zdvíhacích ústrojenstiev

Poistka proti preÈaÏeniu � �

Technické charakteristiky LIS SV LIS SE

V‰etky prípojky zásuvné � �

Ukazovateº zaÈaÏenia v závesom ovládaãi
� �alebo na veºkom ukazovateli (podºa voºby)

Funkcia na ovládanie zdvíhacie ústrojenstva � �

Modulárne kompaktná kon‰trukcia � �

Ukladanie súboru bremien do pamäte
� �

podºa FEM 9.755 (podºa voºby)

Galvanicky oddelené ovládacie signály � �

Vyhodnotenie záÈaÏe meraním prúdu/napätia �

Hlásenie chyby integrovan˘m ‰tvormiestnym
� �displejom alebo ukazovateºom zaÈaÏenia

Ukladanie prevádzkov˘ch dát zdvíhacieho
� �ústrojenstva zabezpeãené proti v˘padku prúdu

Vyhodnotenie záÈaÏe tenzometrick˘mi ãidlami �

Nastavenie prístroja integrovanou digitálnou
obsluÏnou jednotkou so ‰tvormiestnym � �
ukazovateºom 7 segmentov

MoÏnosÈ aktivácie druhého odpojovacieho bodu a
� �externého spínania ãiastkovej záÈaÏe (podºa voºby)

Technické charakteristiky LIS SV LIS SE

Lanové kladkostroje ABUS sú 
vybavené inteligentn˘m ovládaním
zdvíhacieho ústrojenstva LIS. Je k
dispozícii v dvoch variantoch LIS-
SE alebo LIS-SV. Obidva obsahujú
poistku proti preÈaÏeniu, ktorá zdví-
hacie ústrojenstvo chráni pred 
preÈaÏením. K˘m u LIS-SV je záÈaÏ
evidovaná pomocou tenzometric-
kého ãidla, pri LIS-SE dochádza pri
beÏiacom motore k meraniu trojfá-
zového prúdu a napätia.
Z obidvoch t˘chto veliãín vypoãíta-
va LIS-SE aktuálne zaÈaÏenie
háku.

Na zobrazenie vyhodnotenej záÈa-
Ïe háku je moÏné k obidvom prí-
strojom voliteºne pripojiÈ indikátor 
zaÈaÏenia.

Na zistenie spotrebovanej Ïivot-
nosti sú v‰etky riadiace jednotky
LIS sériovo vybavené poãítadlom
prevádzkov˘ch hodín. Pre presn˘
v˘poãet spotrebovanej Ïivotnosti je
moÏné jednotku LIS voliteºne dodaÈ
s pamäÈou kolektívu bremena po-
dºa FEM 9.755. Tak je poãas celej
doby Ïivotnosti zdvíhacieho ústro-
jenstva zaruãená bezpeãná pre-
vádzka. Prevádzkovateº môÏe

hodnoty pamäte kolektívu bremena
bez veºkej námahy na prístroji sám
vyãítaÈ.

Popri uveden˘ch vlastnostiach 
ponúkajú riadiace jednotky LIS e‰-
te cel˘ rad funkcií, ktoré vedú k
bezpeãnej a nenároãnej prevádzke
v‰etk˘ch lanov˘ch kladkostrojov
ABUS. Kombináciou elektrick˘ch a
elektronick˘ch prúdov˘ch obvodov
v redundantnom usporiadaní 
spæÀajú prístroje vysoké poÏiadavky
na bezpeãnosÈ a vyhovujú 
nárokom platn˘ch noriem na 
rôznorodosÈ a redundanciu.

Integrovaná ochrana proti nadprú-
du a riadenie rozbehu chránia zdvi-
hov˘ motor proti tepelnému preÈa-
Ïeniu. Pokiaº prúd motora
prekraãuje trvale maximálne nasta-
venú hodnotu, nadprúdová ochra-
na vypne motor.

Rozbehové funkcie zabezpeãujú
optimálny rozbeh pohonov s ochra-
nou proti tipovaniu.

ëal‰ou integrovanou funkciou s 
vysok˘m komfortom pre uÏívateºa
je generátorické brzdenie. Pri kaÏ-
dom brzdení z vy‰‰ej r˘chlosti sa
otáãky motora krátkodob˘m gene-
rátorick˘m brzdením zníÏia skôr,
neÏ zaãne pracovaÈ mechanická
brzda. T˘m sa podstatne zv˘‰i 
ÏivotnosÈ brzdového obloÏenia.

Riadiaca jednotka LIS firmy ABUS – inteligentné srdce lanov˘ch 
kladkostrojov ABUS

ëal‰ie moÏnosti
na vyÏiadanie.

âidlo prúdu

Meracia os hornej
kladnice

Meracia osMeracia os vstavaná
do traverzy základn˘ch
bodov

Veºk˘ ukazovateº
zaÈaÏenia

Ukazovateº 
zaÈaÏenia v 
závesnom 
ovládaãi

Jednotka 
vyhodnocovania
nameran˘ch 
signálov

Dodatoãné vybavenie
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Pohneme v√etk¥m

ˇeriavové systémy

Elektronické ovládanie motora

Elektronick˘ prístroj pre pozvoºn˘
rozbeh firmy ABUS, ktor˘ je rovna-
ko vhodn˘ pre pojazd Ïeriavu a
maãky, umoÏÀuje zr˘chlenie pri sú-
ãasnej redukcii rázov.

Patentované relé plynulého prepí-
nania SU firmy ABUS sa zaktivuje
vÏdy, keì sa prepína z r˘chlej na
pomalú r˘chlosÈ pojazdu. Stará sa
o podstatné zníÏenie generátoro-
vého brzdného momentu motora a
t˘m i o malé k˘vanie bremena.

Prístroj na plynul˘ rozbeh a relé
plynulého prepínania SU v kombi-
nácii dokonale spolupracujú s 
v˘sledkom mimoriadneho 
vysokého jazdného komfortu.

Meniã kmitoãtu ABULiner

Mikroprocesorovo riaden˘ 
ABULiner umoÏÀuje plynule regulo-
vateºné pohyby. Pri pouÏití v maã-
kách ponúkajú nastavené rampy
pozvoºné zr˘chlenie a spomalenie.
Zmena strmosti rampy v závislosti
na zaÈaÏení tlmí k˘vanie veºk˘ch
bremien.

Elektrické zariadenie na núdzové
spú‰Èanie pre pohony zdvihové-
ho ústrojenstva

Pomocou tejto systémovej jednotky
sa bremeno môÏe bezpeãne spu-
stiÈ aj pri v˘padku prúdu. Pokiaº nie
je napätie v sieti, stlaãením tlaãidla
„spú‰Èanie“ v závesnom ovládaãi
sa bremeno kontrolovane spustí,
ão je moÏné kedykoºvek preru‰iÈ.
Pritom sa motorová brzda napája 
z akumulátora. Aby sa spú‰Èací 
pohyb nekontrolovane nezvy‰oval,
poháÀa sa vinutie pólovo 
spínaného motora ako generátor.

Elektronické synchrónne 
ovládanie

Elektronick˘m synchrónnym 
ovládaním sa pri súãasnej prevádz-
ke niekoºk˘ch zdvíhacích ústrojen-
stiev môÏu vyrovnávaÈ odch˘lky v
r˘chlosti zdvihu závisle na zaÈaÏení.
Patentované ovládanie reguluje s
minimálnou námahou – bez nutnosti
vypínaÈ v hlavnom zdvihu r˘chlej‰ie
beÏiaci motor.
Elektronické synchrónne ovládanie
sa dá veºmi lacno zabudovaÈ do

V spojení s pohonmi zdvihu zvy‰u-
je ABULiner maximálnu r˘chlosÈ
zdvihu v závislosti od bremena aÏ
na dvojnásobok menovitej hodnoty
(podºa voºby). Predov‰etk˘m pri
väã‰ích v˘‰kach zdvihu t˘m vzni-
kajú znaãné úspory ãasu. ZávislosÈ
na zr˘chlení a oneskorení sa môÏe
nastaviÈ oddelene.

Pre oblasti pouÏitia, u ktor˘ch je
nutná veºmi nízka r˘chlosÈ zdvihu
ako napr. pri v˘robe nástrojov a 
foriem, môÏe byÈ ABULiner 
spínan˘ v˘luãne na vinutí pomalé-
ho zdvihu. Pri tomto variante je 
plynule ovládateºná len r˘chlosÈ 
pomalého zdvihu.

pólovo spínan˘ch ‰tandardn˘ch 
zdvíhadiel bez ìal‰ej mechanickej
prestavby a elektronick˘ch regu-
laãn˘ch jednotiek. Prípadn˘ rozdiel
v˘‰ky zdvihu sa dá pred zaãatím
zdvihu jednoducho vyrovnaÈ 
jednotliv˘m pohonom. AÏ potom sa
systém nastaví na súbeh. T˘m 
odpadne zdæhavé prispôsobovanie
dæÏky viazacích prostriedkov. ëal‰ie moÏnosti

na vyÏiadanie.
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·tandard kvality firmy ABUS:
starostlivé a moderné v˘robné metódy

V˘roba oceºov˘ch rámov maãky
prebieha pomocou 10-nápravového
zváracieho robota. Tak sú zaruãené
krátke priebeÏné doby a kon‰tantné
v˘sledky zvárania.

Lanové bubny sa vyrábajú na 
modern˘ch CNC sústruhoch, ktoré
zaruãujú bezchybn˘ kruhov˘ pohyb
lanov˘ch bubnov.

MontáÏ jednonosníkovej maãky.
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Pohneme v√etk¥m

ˇeriavové systémy

Îeriavové systémy a
komponenty ABUS:

Mostové Ïeriavy

Otoãné Ïeriavy

HB-Systémy

ªahké portálové
Ïeriavy LPK

Elektrické lanové
kladkostroje

Elektrické reÈazové
kladkostroje

Vysoko v˘konné
komponenty

Firma ABUS sa ‰pecializuje na zdví-
haciu a prepravnú techniku do 120 t
– celkom vedome. Nie len preto, Ïe
sa v tomto rozsahu zaÈaÏenia odo-
hráva absolútna väã‰ina v‰etk˘ch
aplikácií, ale taktieÏ preto, aby 
mohla ão najúãinnej‰ie prispieÈ k ich
efektívnemu vyuÏívaniu. ABUS po-
núka rozsiahly program racionálnej
a okamÏite pouÏiteºnej prepravnej
techniky: mostové Ïeriavy, otoãné
Ïeriavy, systémy so závesn˘mi 
dráÏkami (HB systémy), ºahké 
portálové Ïeriavy, jednokoºajnicové
dráhy pre maãky, elektrické lanové
kladkostroje, elektrické reÈazové
kladkostroje a veºmi bohat˘ v˘ber
komponentov. Ponuka pritom siaha
od rie‰enia ‰peciálnych prípadov aÏ
po návrhy kompletn˘ch systémov
materiálov˘ch tokov.

Îeriavové systémy ABUS:
komplexná koncepcia aÏ do detailu

K úspe‰n˘m rie‰eniam Ïeriavov˘ch
systémov prispieva filozofia firmy
ABUS: pokiaº nieão ponúkame, tak
na báze zaruãenej kvality, pora-
denstva vychádzajúceho z praktic-
k˘ch skúseností, s individuálnou
podporou uÏívateºov a celoplo‰n˘m
r˘chlym a spoºahliv˘ servisom, ktor˘
je k dispozícii 24 hodín denne.
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Prv˘ krok k Vá‰mu lanovému kladkostroju ABUS
Komplexná koncepcia aÏ do detailu

Firma:

Meno:

Ulica/ãíslo:

e-mail:

PSâ/mesto:

Telefón:

Fax:

Údaje k poÏadovanému lanovému kladkostroju
Druh kon‰trukcie/nosnosÈ

Tento formulár skopírujte a za‰lite nám späÈ vyplnen˘. Obratom Vám predloÏíme nezáväznú ponuku.

Alebo si prajete konzultáciu? Potom nám poskytnite Va‰e kontaktné údaje a my Vás budeme ão 
najskôr kontaktovaÈ.

NosnosÈ: __________________________________ kg

R˘chlosÈ zdvihu: ________________________ m/min

Prevádzková skupina pohonu: ________________

V˘‰ka zdvihu: ______________________________ m

Lanov˘ prevod: ______________________________

R˘chlosÈ pojazdu maãky: ________________ m/min

Prevádzkové napätie: _____________ V ______ Hz

Ovládacie napätie: __________________________ V

PouÏitie ako

samostatná maãka so st˘kaãom zdvihu a 
pojazdu maãky, hlavn˘ st˘kaã, ovládací
transformátor a závesn˘ ovládaã

maãka na Ïeriave (hlavn˘ st˘kaã, ovládací
transformátor a závesn˘ ovládaã existujú 2))

Zvlá‰tne príslu‰enstvo (viì. strana 18 – 19)
Prosíme zakreslite do nákresu hlavné rozmery
nosníka Va‰ej dráhy maãky/Ïeriavu.

1) Tabuºky voºby a vysvetlení viì. strany 14 – 17.
2) Existujúce ovládanie Ïeriavu musí byÈ kompatibilné s ovládaním lanového kladkostroja ABUS, pri ovládaní pripojte prosím

schému zapojenia Ïeriavu.

Hlavné rozmery

Jednonosníková maãka

Typ E U

Typ podºa tabuºky v˘beru 1)______________

Dvojnosníková maãka

Typ D ___ Z ___

Typ podºa tabuºky v˘beru1)______________

Valcovan˘ profil SkriÀov˘ profil

S
ve

tlá
 v
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S
ve
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˘‰
kaTyp 

nosníka

VeºkosÈ

P
oÏ
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ov

an
á

v˘
‰k

a 
há

ku

ÚroveÀ podlahy haly

Spodná hrana stre‰ného
väzníka alebo in˘ch prekáÏok

Rozchod maãky
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há

ku


