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Elektrické lanové kladkostroje GM firmy ABUS - kvalita k

Vasej dispozicii

NajddlezitejSou vlastnostou lanové-
ho kladkostroja je absolutna poho-
tovost k okamzitému pouzitiu. Aby
ju bolo mozné zarucit aj v naro¢nej
kazdodennej praxi, kladieme pri
vyrobe nasich Zeriavovych
systémov déraz na mimoriadne
vysoky Standard kvality. Elektrické
kladkostroje GM firmy ABUS sa
vyrabaju podfla najmodernejsich
metdd a vykazuju i po rokoch vyni-
kajucu spolahlivost, bezpecnost

a zivotnost, a to od motora az po
lano, od prevodu aZ po brzdu, od
elektroinstalacie po elektroniku.

K vysokej urovni akosti prispieva i

B3

flexibilnost: elektrické lanového
kladkostroje GM firmy ABUS
pokryvaju Siroké spektrum nosnosti
od 1.000 kg do 120 ton. Vdaka
velkému rozsahu sériovych
dodavok Vam elektrické lanové
kladkostroje ABUS ponukaju
hodnotné zakladné vybavenie.
Pre Specialne poziadavky mate k
dispozicii dodatocné komponenty.
S elektrickym lanovym klad-
kostrojom GM firmy ABUS sa
rozhodujete pre Spickovy vyrobok
dopravnej techniky.



Dvojnosnikové
macky v prevedeni
D na dvojnosniko-
vych mostovych
Zeriavoch

Jednonosnikova
macka v prevedeni
E na stipovom
otoénom Zeriave
Vs

Dve jednonos-
nikové macky v
prevedeni E na
jednonosnikovom
mostovom Zeriave
ELV

Jednonosnikova
macka v prevedeni
E na stropnom
mostovom Zeriave
EDL
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Elektrické lanové kladkostroje _,,_
GM firmy ABUS: kvalita v detaile

Zdvihovy prevod

Ploché prevodovky fahkej kon-
Strukcie so Sikmym ozubenim a s
tichym chodom zabezpecuju
potrebny krutiaci moment pohonu.
U kazdého modelu existuju Styri
r6zne prevodové pomery.

Zdvihovy motor

Robustné motory s prepinanim
polov s valcovym rotorom a zabu-
dovanou bezpec¢nostnou brzdou
tvoria silné jadro lanovych kladko-
strojov ABUS.

Vedenie lana
Klzné vedenie lana z umelej hmoty Kladnice

je odolné proti oteru, vyhotovené Na pohlad estetické kladnice maju

ako pruzny rozporny kruzok, na vystupe lana profily s oblymi Bezpecnostna brzda

umoziujuci presné vedenie lana. hranami. Lanové kotuce z usfach- Elektromagneticka dvojkotucova

Umelohmotny kruzok sucasne Setri tilej ocele, odolné proti oteru s me- bezpecnostna brzda zabezpecuje

lano i lanovy bubon. Jednoducha chanicky opracovanymi lanovymi automatické zabrzdenie v pripade

montaz prispieva k fahkej udrzbe drazkami a hakom zo zuslach- odpojenia prudu. Brzdové obloze-

celého agregatu. teného kovu zarucuju vysoku nie bez azbestu so zivotnostou asi
bezpecnost a dihu Zivotnost. 1 milién zopnuti predizuje intervaly

udrzby.
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Elektroinstalacia

Lahko obsluhovatelné ovladanie s
riadiacou jednotkou LIS firmy
ABUS ponuka ochranu motora,
pocitadlo prevadzkovych hodin a
poistku proti pretazeniu.

Rychlozasuvna spojka

Vdaka vopred namontovane;j
rychlozasuvnej spojke ABUS su
montazne a udrzbarske prace
obmedzené na minimum. Celé
zariadenie pripojite alebo odpojite
len niekofkymi dotykmi. DalSie
plus: nie je mozna zamena pri
zapédjani.

Pojazdové ustrojenstvo macky

= Pojazdové ustrojenstvo macky sa Obmedzova¢ zdvihu ABUS
skladd zo $tyroch kolies s nakol- Dva sériové spinacie body v
kami, valivo ulozenymi s trvalym najvyssej polohe haku zabezpedu-
mazanim, ktoré su uréené pre ju dvojnasobnu bezpecnost.
prevadzku na drahach s rovnymi V pripade potreby je mozné ho
prirubami. Na prianie je mozné roz8irit o prevadzkovy koncovy
Dva kompaktné planetové prevody ~ dodat kolesa aj pre pouzitie na vypinac (podfa voby).

s brzdovymi motormi s prepinanim  drahach so Sikmymi prirubami.
polov pohanaju priamo dve
pojazdové kolesa.

A Bus Pohneme vsetkym

Zeriavové systémy



Technoldgia elektrickych lanovych kladkostrojov ABUS

Elektrické lanové kladkostroje GM su prikladnym dékazom urovne akosti

vyrobkov ABUS

m Su vyvinuté pomocou modernej vypoctovej
techniky

m Technika udavajica smer: sériovo 2 rychlosti
pre zdvihové ustrojenstvo a pojazd macky,
sériovo funkcia ochrany motora

m Su vyrabané a skusané na modernych
zariadeniach vo vysokej a stalej kvalite v ramci
zavedeného systému riadenia kvality podrla
ISO 9001

Konstrukcia zdvihacieho ustrojenstva

Paralelnym usporiadanim lanového bubna a zdvihové-
ho motora s modularnou skladbou a funkénym zorade-
nim v8etkych konstrukénych skupin vznikd kompaktna,
fahko udrziavatelna konstrukcia s vefmi vyhodnymi
rozmermi, ktord znesie porovnanie s konkurenciou.
Priame spoje s tvarovymi stykmi medzi zdvihovym
motorom, prevodovkou zdvihu, lanovym bubnom a
koncovymi vypinaémi znizuju pocet stavebnych prvkov
a zvySuju spofahlivost. Pri najvd¢Ssom modeli GM 7000
sa pouziva zdvihovy prevod s pohonom dvoch
motorov, lebo dva malé motory s poloviénym vykonom
ponukaju vysSie tepelné rezervy a zmenSia emisie
hluku na rozdiel od jedného velkého motora zdvihu.

Zdvihové motory

ABUS pouziva robustné motory s prepinanim polov s
valcovym rotorom v tvarovo estetickom bloku z hliniko-
vého vytlac¢aného profilu so zabudovanou bezpeénost-
nou brzdou a fahko udrziavatelnou konektorovou pri-
pojkou. Izola¢na trieda F, druh krytia IP 55.
Optimalizované statorové plechy zabezpecuju lepsie
vyuzitie elektriny pri vysokych narokoch na chod a
tepelné rezervy pri vysokej frekvencii spinania.

V porovnani s konvenénymi motormi dochadza k
zmenSeniu rozmerov. Strojovo vyrabané vinutie
zaruCuje stalu kvalitu. Pouzitim vinutia s va¢Sim
rozsahom napétia a frekvencii je mozné zahrnut viac
variant do jedného typu a je zabezpecena kompatibili-
ta nahradnych dielov kdekolvek na svete.

Prevodovky zdvihu

Presné prevody s povrchovo tvrdenym Sikmym
ozubenim v skriniach z lesklého kovu s kvalitnou
povrchovou Upravou a trvalym mazanim zabezpecuju
vysoku bezpecnost a tichy chod pri minimalnej
udrzbe.

m Su optimalizované sustavnym prenasanim

skusenosti z praxe a testovacich vysledkov

m Su vybavené znackou CE pre pouzitie v europ-

skom hospodarskom priestore a pontikame ich
ako jednotky so zaruéenou funkénostou a
zivotnostou v rozsahu nosnosti 1-120t. Sedem
zakladnych modelov je dodavanych v ré6znych
konstrukciach, upravenych podra tcelu
pouzitia, s roznymi rychlostami, vySkami
zdvihu a skupinami hnacieho ustrojenstva.

Brzdy zdvihacieho ustrojenstva

Elektromagnetické dvojkotucové brzdy automaticky
zabrzdia pri vypadku prudu. Ekologické brzdove
oblozenie a zivotnost asi 1 milion zopnuti dovoluju
dihé intervaly udrzby.



Ocelové lana ABUS

@ Vyssia pevnost pri pretrhnuti

e VysSia medza unavy pri
striedavom napéti v ohybe

@ Vysoka pevnost Struktury

@ Lepsia odolnost proti oteru

@ Vyssia ochrana proti kordzii

Lanové bubny

Su vyvinuté a optimalizované
pomocou vypoctovych programov
metddou konecnych prvkov.

Konstrukcia nosnej sustavy,
pojazdového ustrojenstva a
pohonov

Integrovanie sériovych zdvihacich
ustrojenstiev do nosnych sustav
optimalizovanych podfa sp6sobu
pouzitia a do ich kombinacii s
ro6znymi pojazdovymi ustrojenstva-
mi vedie ku konstrukcii maciek
popisanych na stranach 8 az 11.
Vyznacuju sa kompaktnou
kons$trukciou, nizkou stavebnou
vyskou, vyhodnymi rozmermi
dojazdu, praktickostou a kvalitou.
Pripojenie nosnikov pojazdového
Ustrojenstva na nosné sustavy
dvojnosnikovych maciek je preve-
dené mechanicky opracovanymi
kibovymi a apovymi spojmi. Tym
sa dosiahne geometricky presna
poloha kolies. Okrem toho je
vdaka kibovému pripojeniu nosni-

Lanovy prevod

Vhodné konstrukéné rozmery a
hmotnosti elektrickych lanovych
kladkostrojov su hlavnym
predmetom zaujmu vyvojovych
pracovnikov firmy ABUS. Preto sa
pouzivaju vysokopevnostné
pozinkované drétené lana so
zhustenymi pramerfimi a Specialnou
Strukturou. Vyhody tychto lan spolu
s lanovymi bubnami a kotuémi
odolnymi proti oteru vedu k
mensim rozmerom lanového
prevodu, bez toho aby sa znizila
bezpecnost a zivotnost.

Elektroinstalacia

Ovladanie lanovych kladkostrojov
ABUS predstavuje vyspelu techniku
a svojou modularnou skladbou
zabezpecuje Siroku oblast pouzitia.
V8etky smery pohybu su navrhnuté
pre dvojstupniovu poélovo spinanu
prevadzku. Ovladanie v kanalovom
zapojeni s fahkou udrzbou zaru€uje
bezpecnu prevadzku vdaka
spojeniu bez skrutiek, ktoré sa
jednoducho montuje.

kov pojazdového ustrojenstva zaru-
¢ené rovnomerné zatazenie
vSetkych Styroch kolies a staticky
urcité zatazenie kolies Zeriavového
mostu. Pojazdové ustrojenstvo

je vybavené valivo ulozenymi kole-
sami s nakolkami, ktoré su vdaka
samostatnym pohonom takmer
bez udrzby. Motory s prepinanim
polov s valcovym rotorom a plynu-
lym rozbehom, dodato¢nou
zotrvaénou hmotou na hriadefoch
motora a zabudovanymi kotucovy-
mi brzdami zabezpecuju vhodné,
na bremene nezavislé zrychlenie a
brzdenie. Elektronické pristroje pre
plynuly rozbeh a meni¢ kmitoctu
ponukaju dalSie moznosti
zvySovania jazdnej urovne.

A Bus Pohneme vsetkym

Zeriavové systémy



Elektrické lanové kladkostroje GM firmy ABUS pre
jednonosnikové Zeriavy

Konstrukcia E — jednonosnikova macka

Jednokofajnicova macka v kompaktnej konstrukcii s
velmi vyhodnymi rozmermi s dvomi priamymi pohonmi
pre pojadzové Ustrojenstvo. Pojazdové Ustrojenstva
macky su nastavitelné na rézne Sirky prirub. Cenovo
vyhodné rieSenie, najcastejsi druh konstrukcie v
rozsahu nosnosti 1 — 16t.

Model Lanovy | Nosnost| Vyska zdvihu C H
prevod (t) (m) (mm) | (mm)
GM 800 41 3,2 6 9 - 400 176
GM 1000 2/ 2,5 12 18 24 567 196
41 5,0 6 9 - 500 196
GM 2000 2/ 3,2 12 18 24 580 213 -+
41 6,3 6 9 — 500 213
GM 3000 2/ 6,3 12 20 30 665 251
41 100 | 6 10 15 580 251
41 125 | 6 10 - 580 251
GM 5000 2/ 10,0 | 12 20 30 830 273 o
41 16,0 | 6 10 - 825 273
GM 6000 2/ 100 | 12 20 - 830 293
2/ 125 | 12 - - 830 293

Konstrukcia U — macka na spodnej prirube

Téato jednonosnikova macka je uréena pre vysSie
nosnosti a vacsie vySky zdvihu. Pojazdové
ustrojenstvo macky s priamym pohonom bez
otvoreného ozubenia. Rozdelenie zataZenia kolies na
8 pojazdovych kolies dovoluje u jednonosnikovych
drah pouzitie beznych valcovanych profilov. S touto
konstrukciou macky mézu byt zeriavy s mensim
rozchodom prevedené ako jednonosnikova verzia

i pri va¢Sej nosnosti. Rozsah nosnosti 6,3 — 25t.

Model Lanovy | Nosnost Vyska zdvihu C H - m @ \
prevod (t) (m) (mm) | (mm) Y
GM5000 | 41 | 200 | 6 10 15 185 | 1132 | 180 ot @>§ . . % J; I

GM 6000 | 2/1 12,5 12 20 30 37 1256 180

41 25,0 6 10 15 18,5 1241 180 T ARt

GM 7000 | 2/1 20,0 16 30 45 - 1615 | 180 o M °




Konstrukcia S — konzolova macka

Konzolova macka s pohybom lana vedfa Zeriavového

mostu. Rozsah nosnosti 1 — 10 t.

Optimalny zdvih haku tejto konStrukcie macky a

moznost dodat Zeriavové mosty s rozpatim viac nez

35 m ako jednonosnikové znamenaju v porovnani s

inymi konstrukciami vyhody pri celkovej investicii.

e V porovnani s jednonosnikovym Zeriavom s
jednonosnikovou mackou konstrukcie E je moznost

vysku haly znizit.

e V porovnani s dvojnosnikovym zZeriavom
dosahujeme pri priblizne rovnakych konstrukénych
vySkach nizSie zatazenie Zeriavovej drahy a budov.

Operné kladky

Model Lanovy | Nosnost | Vyska zdvihu C H kibovo ulozené
prevod (t) (m) (mm) | (mm)
GM 800 41 3,2 6 9 - 343 238 A @
GM 1000 41 5,0 6 9 - 420 278 -
& &
GM 2000 41 6,3 6 9 - 440 280
GM 3000 2/ 5,0 12 20 - 700 280 o
41 10,0 6 10 15 555 340

Porovnanie stavebnej vysky pri nosnosti 10 t x 25.000 mm rozpétie

Jednonosnikovy Zeriav s jednonos-
nikovou mackou konstrukcie E
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Elektrické lanové kladkostroje GM firmy ABUS pre
dvojnosnikové zeriavy

Konstrukcia D — dvojnosnikova macka normalnej
konstrukcie

Kompaktna dvojkofajnicova macka pre stredny rozsah
nosnosti s kibovym pripojenim nosnika pojazdového
ustrojenstva zaruc€uje rovnomerné zatazenie vSetkych
Styroch kolies, s dvomi priamymi pohonmi pre pojaz-
dové ustrojenstvo macky. Rozsah nosnosti 1 — 63 1.

Model Lanovy | Nosnost Vyska zdvihu C H
prevod () (m) (mm) (mm)
GM 800 4/ 3,2 6 9 - - 149 460
GM 1000 41 5,0 6 9 12 - 200 500
GM 2000 2/ 32 | 12 18 24 - 300 500 )
4/ 6,3 6 9 12 - 220 500 o
GM 3000 | 21 63 |12 20 30 - | 320 | 560 Kibové pripojenie
4/ 125 | 6 10 15 - 260 590 nosnika pojazdo-
6/1 20,0 6,7 10 - - 429 756 vého ustrojenstva
GM 5000 2/1 10,0 | 12 20 30 37 445 610
4/ 200 | 6 10 15 185 | 385 720
429 | 100 | 9 15 20 - 320 615 a
6/1 32,0 |66 10 123 - 611 945 5
GM 6000 2/1 12,5 | 12 20 30 37 520 660 - \
41 250 | 6 10 15 185 | 275 900 * *L°
6/1 400 | 4 66 10 12,3 | 611 945 E‘@ £§1
GM 7000 2/1 200 | 16 30 45 - 572 987 =
4/ 40,0 | 8 15225275 | 500 995 =
42" | 20,0 | 7,3 17 27,3 - 236 987
6/1 630 | 53 10 15 - 722 | 1218
8/2" | 40,0 | 42 9 142 - 521 1015

" Iba vertikalny zdvih (bez premiestfiovania a otadania haku)
Zapustena verzia DA na poZiadanie

Konstrukcia DA — dvojnosnikova macka v
znizenom prevedeni

Odlisna od konstrukcie D je tu nosna traverza so
zdvihacim ustrojenstvom napojena medzi nosnikmi
pojazdu kibovo. Tak sa dosiahne minimalnej konstruk-
¢nej vySky macky — prevedenie pri nizkom volnom
priestore navrchu ako variant k rovnako znizenej
konstrukcii DQA.

Konstrukcia DQA — dvojnosnikova macka nizkej
konstrukcie

Dvojnosnikova macka extrémne nizkej konstrukcie s
osou lanového bubna v smere pojazdu macky, s kibo-
vym pripojenim nosnika pojazdového ustrojenstva za-
ruéuje rovnomerné zatazenie vSetkych Styroch kolies,
s dvomi priamymi pohonmi pre pojazdové Ustrojenstvo
macky. Rozsah nosnosti 1 — 40 t.

Model Lanovy | Nosnost Vyska zdvihu C H
prevod () (m) (mm) (mm)
GM 2000 21 3,2 12 18 - 525 270
41 6,3 6 9 - 445 270
GM 3000 2/1 6,3 12 20 - 640 270
41 12,5 6 10 - 555 270
GM 5000 2/1 10,0 12 20 - 810 270
41 20,0 6 10 15 715 305
GM 6000 2/ 12,5 12 20 - 870 270
41 25,0 6 10 15 755 375
GM 7000 41 40,0 SIS = 970 545




Konstrukcia Z — dvojnosnikova macka s dvojitym
zdvihacim ustrojenstvom

Kompaktna dvojnosnikova macka s dvojitym zdviha-
cim Ustrojenstvom a kibovym pripojenim nosnika
pojazdového Ustrojenstva zaru€uje rovnomerné
zatazenie vSetkych Styroch kolies, s dvomi priamymi
pohonmi pre pojazdové ustrojenstvo macky. Rozsah
nosnosti 8 — 120 t.

Model Lanovy | Nosnost Vyska zdvihu C H
prevod (t) (m) (mm) (mm)

GM 5000 472 20,0 12 20 30 37 413 985

8/2 40,0 6 10 15 18,5 635 1030

GM 6000 4/2 25,0 12 20 30 37 419 1008

8/2 50,0 6 10 15 185 643 1080

GM 7000 4/2 40,0 16 30 45 - 473 1107
6/2 63,0 |10,6 20 30 36 897 1218
8/2 80,0 8 15225 27,5 915 1275

1072 100,0 | 12 18 22 - 960 1265

12/2 1200 | 15 - - - 1400 | 1200

Zapustena verzia ZA na poziadanie

Konstrukcia ZA — dvojnosnikova macka s dvojitym

zdvihacim ustrojenstvom v znizenom prevedeni

Na rozdiel od konstrukcie Z je tu nosna traverza so
zdvihacim ustrojenstvom napojena medzi nosniky
pojazdu kibovo. Tak sa dosiahne minimalna konstruk-
¢na vySka macky — prevedenie pri nizkom vofnom
priestore navrchu.

Vario-Speed pre konstrukciu Z

Vario-Speed ponuka 4 r6zne rychlosti zdvihu pre
dvojité zdvihacie uUstrojenstvo. Dosiahne sa tym,
Ze sa dva pélovo spinané zdvihové motory
ovladaju podra potreby sucasne alebo striedavo.
Doby zapnutia zdvihovych motorov v striedavom
zdvihu sa ovladaju softvérom s ohfadom na
pripustnu odchylku lana v zavislosti od drahy.
Kombinaciou spolo¢ného a striedavého zdvihu
vznikaju 4 rychlosti zdvihu.

1/12 % rychlost mikrozdvihu
1/6 rychlost mikrozdvihu
1/2 % rychlost hlavného zdvihu

11 rychlost hlavnéhﬂ

ﬁ 1:6 1:2 1:1

Pohony pojazdu macky konstrukcie Z

Priemer pojaz-
dového kolesa
<280 mm

Motor s plane-
tovym prevodom

Priemer pojaz-
dového kolesa
=350 mm

Motory s plochou
prevodovkou

A Bus Pohneme vsetkym 11
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Elektrické lanové kladkostroje GM firmy ABUS: zvlastne
konstrukcie

N Pre zvla$tne pripady pouzitia
existuju rézne varianty rieSeni.
Nasi odbornici Vam radi poradia.



Oznacenie typu

|am| [800|./2000| | L [-[20] 4 |.| 4 | 1 |.]e000].| 4 |.| E | [100].[20]

Rychlost pojazdu (m/min.)
Priemer kolesa (mm)
Typ

Generacia

Zdvih (mm)

Pocet navijanych lan
Prelanenie

Skupina motora
Rychlost lana (m/min.)
Typ motora

Nosnost (kg)

Modelovy rad (GM 800)
Rad

Staré oznacenie: Novy rad (36 — 43 znakov):
GM 820 L6-204.41.06.3.E GM 800.2000L-204.41.6000.4.E 100.20

Schéma prelanovania lanovych kladkostrojov ABUS

Typovy rad 2/1 - E, D, U Typovy rad 4/2 - D Typovy rad 6/2 - Z

e
Q &

Typovy rad 4/1 - E, D, U Typovy rad 8/2 - D

o
Iy

Typovy rad 6/1 - D

ABUS Pohneme vsetkym 18
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Dolezita téma:
zistovanie prevadzkovej skupiny pohonu

Popri konstrukcii, nosnosti, vySke a rychlosti zdvihu je Na zistenie prevadzkovej skupiny pohonu je popri

pri vybere zdvihacieho Ustrojenstva dolezitym kritériom  strednej dobe chodu t,,, (kumulovana pracovna doba
aj prevadzkova skupina pohonu prispésobena zdvihacieho Ustrojenstva za jeden deni) nutny spravny
urcitému druhu pouZitia. odhad, prip. zistenie kolektivu bremena. Toto zistenie

sa ziska pomocou nasledovného vzorca:

Prevadzkovatel je povinny zabezpedit vhodnymi
opatreniami, Zze skuto¢ne spotrebovany podiel b= : - . :
zivotnosti nebude vacési nez teoreticka zivotnost " 60 (min./h) x rychlost zdvihu (m/min.)
uvedend v navode na obsluhu.

2xstrednd vyska zdvihu (m) x vykon (1/h) x pracovna doba (h/deri)

stredna vyska zdvihu:
priemerne prejdena draha zdvihu

vykon:
priemerny pocet zdvihov za hodinu (1 vykon sa
sklada z jednorazového zodvihnutia a spustenia
jedného bremena, t.j. 2 x prejdena draha zdvihu).
(Musia sa pripocitat nevyhnutné prazdne zdvihy,
avSak prejavuju sa na dalej predpokladanej skupi-
ne zatazenia redukcne.)

pracovna doba:
vykonana pracovna doba za jeden den, pocas
ktorého boli vykonané vysSie uvedené priemerné
vykony za hodinu

rychlost zdvihu:
priemerna rychlost zdvihu, spravidla minimalna
rychlost zdvihu, s ktorou boli vykony vykonané

Dal$ia prevéadzka je pripustna, pokial bolo zistené, ze
proti nej neexistuju Ziadne pochybnosti, a pokiaf boli

stanovené podmienky dalSej prevadzky. Spravidla je
nutna generalna oprava zdvihacieho Ustrojenstva.

K tejto komplexnej téme podava podrobnejsie infor-
macie FEM 9.755. Na zZelanie Vam radi zaSleme
nas planovaci servis ABUS pre zistenie spravnych
skupin pohonov.

V nasledujucej tabulke je uvedena teoreticka zivotnost
D v hodinach pre skupiny hnacieho ustrojenstva 1Bm,
1Am, 2m, 3m a 4m.

Zaradenie zdvihadla do najblizSej vy$Sej skupiny FEM
preto znamena u rovnakych prevadzkovych podmie-
nok zdvojnasobenie teoretickej Zivotnosti.

K tejto komplexnej téme podava presnejsie informacie

| Prevadziova |1Bm/V3| 1AmM4| 2m/M5 | amM6 [ 4mM7_ FEN 9 755 a 4. dodatok k BGV D8 UVV Vratka,

Eﬁ(’ skupina zatazenia Teoreticka Zivotnost D (h) zdvihacie a tazné pristroje a pokyny k ich vyhotoveniu.
1 fahka 3200 | 6300 | 12500 | 25000 | 50000 Na Zelanie Vam radi za8leme na$ plan ABUS na
2 stredna 1600 | 3200 | 6300 | 12500 | 25000 zistenie spravnej prevadzkovej skupiny pohonu, ako aj
3 taska 800 | 1600 | 3200 | 6300 | 12500 odborny prispevok k téme posudenia zostatkovej
4 velmi tazka 400 | 800 | 1600 | 3200 | 6300  ZvVotnosti.

Pomocou nasledujucej tabulky zvolite so znalostou strednej doby chodu t,,, a kolektivu bremena spravnu
prevadzkovu skupinu pohonu podfa DIN 15020, prip. FEM 9.511.

Skupina zataZenia| Definicia skupiny zataZenia Stredna doba chodu ty, za jeden pracovny deri v hodinéch

1 (k <0,50)

(fahky) Len vynimoéne najvy$Sie namahanie, _ _ _
prevazne velmi malé namahanie, =2 2-4 4-8 8-16 > 16
mala mitva zataz e 3

2 (0,50 < k < 0,63) \ }

(stredny) Castejsie najvyssie namahanie, _ _ _ _
bezne malé namahanie, stredna =1 1-2 2-4 4-8 8-16
mftva zataz

3 (0,63 <k <0,80)

(tazky) Casto najvyssie namahanie, bezne <05 05-1 1-2 o_4 4-8
stredné namahanie, velka mitva -7 !
zéataz frrererrerr

4 (0,80 <k<1) ; -

(velmi tazky) Pravidelne najvy$sie namahanie, <025 |0,25-0,5| 0,5-1 1-2 2-4
velmi vysoka mftva zataz

Skupina hnacieho Ustrojenstva podfa DIN 15020, prip. FEM 9.511 1Bm 1Am 2m 3m 4m




Tabulky volby lanovych kladkostrojov ABUS

1000

1250

1600

2000

2500

3200

4000

5000

6300

8000

10000

12500

16 000

GM 810
GM 812
GM 816

GM 820
GM 820
GM 1020

GM 825
GM 825
GM 1025

GM 832
GM 1032
GM 2032

GM 1040
GM 2040
GM 3040

GM 1050
GM 2050
GM 3050

GM 2063
GM 3063
GM 3063

GM 3080
GM 3080

GM 3100
GM 5100

GM 3125*
GM 5125

GM 5160*

4m

4m

4m

3m
4m
4m

2m
3m
4m

2m
3m
3m

3m
3m
4m

2m
2m
4m

1Am
3m
4m

2m
3m

2m

3m

1Am
2m

1Am

M7

M7

M7

M6
M7
M7

M5
M6
M7

M5
M6
M6

M6
M6
M7

M5
M5
M7

M4
M6
M7

M5
M6

M5

M6

M4
M5

M4

6!
6:
6!

© © ©

6;9
6;9
6; 10; 15

6;9
6;9
6;10; 15

8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

8/1.3; 6.3/1
8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

6.3/1
8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
6.3/1;5/0.8
8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

5/0.8
8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

5/0.8; 4/0.66
8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

GM 1010*
GM 1012~

GM 1016*
GM 2016*

GM 1020
GM 2020*

GM 1025*
GM 2025*
GM 3025

GM 2032*
GM 3032
GM 3032

GM 3040
GM 3040
GM 5040¢
GM 5040*

GM 3050
GM 5050*
GM 6050*
GM 6050*

GM 3063*
GM 5063*
GM 5063*
GM 6063*
GM 6063*

GM 5080*
GM 6080*
GM 6080*

GM 5100*
GM 6100

GM 6125*

4m

4m

3m
3m

3m
3m

2m
2m
4m

1Am
3m
4m

2m
3m
3m
4m

2m
3m
3m
4m

1Am
2m
3m
2m
3m

2m
2m
3m

1Am
2m

1Am

M7
M7

M6
M6

M6
M6

M5
M5
M7

M4
M6
M7

M5
M6
M6
M7

M5
M6
M6
M7

M4
M5
M6
M5
M6

M5
M5
M6

M4
M5

M4

Tabulky volby lanovych kladkostrojov ABUS pre jednonosnikové macky, konstrukcia E/S

12;18;24
12;18;24

12;18;24
12;18;24

12;18;24
12;18;24

12;18;24
12;18;24
12;20; 30

12;18;24
12;20; 30"
12;20; 30"

12;20; 30
12;20; 30
12;20; 30
12;20; 30

12;20; 30
12;20;30
12;20
12,20

12;20;30
12;20; 30
12;20;30
12; 20
12;20
12;20; 30
12; 20
12;20

12;20; 30
12;20

12

* nedodava sa v
konstrukcii S

16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

12.5/2;10/1.6; 8/1.3
16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

12.5/2;10/1.6; 8/1.3
12.5/2;10/1.6
16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

10/1.6

16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
16/2.6

16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

12.5/2;10/1.6; 8/1.3
16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
16/2.6
12.5/2;10/1.6; 8/1.3

10/1.6; 8/1.3
16/2.6
12.5/2;10/1.6; 8/1.3
16/2.6
12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

12.5/2;10/1.6; 8/1.3
12.5/2
10/1.6; 8/1.3

10/1.6; 8/1.3
10/1.6; 8/1.3

8/1.3

5000

6300

8000

10000

12500

16000

20000

25000

GM 5080
GM 5080

GM 5100
GM 6100
GM 6100

GM 5125
GM 5125
GM 6125
GM 6125

GM 5160
GM 6160
GM 6160

GM 5200
GM 6200

GM 6250

3m
4m

3m
3m
4m

2m
3m
2m
3m

2m
2m
3m

1Am
2m

1Am

M6
M7

M6
M6
M7

M5
M6
M5
M6

M5
M5
M6

M4
M5

M4

6; 10; 15; 18.5

8/1.3
8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
8/1.3
6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

8/1.3

6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
8/1.3

6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
6.3/1
5/0.8; 4/0.66

5/0.8; 4/0.66
5/0.8; 4/0.66

4/0.66

GM 6050
GM 6050

GM 6063
GM 6063

GM 6080
GM 6080

GM 6100
GM 7100

GM 6125
GM 7125
GM 7125

GM 7160

GM 7200

3m
4m

2m
3m

2m
3m

2m
3m

1Am
2m
3m

2m

1Am

M6
M7

M5
M6

M5
M6

M5
M6

M4
M5
Mé

M5

M4

Tabulky volby lanovych kladkostrojov ABUS pre jednonosnikové macky, konstrukcia U

12; 20; 30; 37
12; 20; 30; 37

12;20; 30; 37
12;20; 30; 37

12; 20; 30; 37
12; 20; 30; 37

12;20; 30; 37
16; 30; 45

12;20;30; 37
16; 30; 45
16; 30; 45

16; 30; 45

16; 30; 45

16/2.6
12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

16/2.6
12.5/2;10/1.6; 8/1.3

12.5/2
10/1.6; 8/1.3

10/1.6; 8/1.3
16/2.7;12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

8/1.3
16/2.7
12.5/2;10/1.6; 8/1.3

12.5/2;10/1.6; 8/1.3

10/1.6; 8/1.3 Technické zmeny v
zmysle pokroku st

vyhradené.
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Tabulky volby lanovych kladkostrojov ABUS

Tabufky vofby lanovych kladkostrojov ABUS pre dvojnosnikové macky, konstrukcia D/DB

Nosnost Lanovy prevod 4/1 (6/1) Lanovy prevod 2/1
Typ |FEM|ISO| VySka Rychlost zdvihu Typ |FEM|ISO| Vyska Rychlost zdvihu
kg zdvihu m m/min zdvihu m m/min
1000 GM 810 | 4m | M7 6;9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM2010 | 4m | M7 | 12;18;24 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
1250 GM 812 | 4m | M7 6,9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM2012 | 4m | M7 | 12;18;24 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
1600 GM 816 | 4m | M7 6,9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM2016 | 3m | M6 | 12;18;24 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
2000 GM 820 | 3m | M6 6,9 8/1.3; 6.3/1 GM2020 | 3m | M6 | 12;18;24 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 820 | 4m | M7 6,9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
GM 1020 | 4m | M7 6,9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
2500 GM 825 | 2m | M5 6;9 6.3/1 GM2025 | 2m | M5 | 12;18;24 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 825 | 3m | M6 6;9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM3025 | 4m | M7 | 12;20;30 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 1025 | 4m | M7 6;9; 12 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
3200 GM 832 | 2m | M5 6,9 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM2032 |1Am| M4 | 12;18;24 12.5/2;10/1.6; 8/1.3
GM 1032 | 3m | M6 6;9; 12 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM3032 | 3m | M6 | 12;20;30 12.5/2;10/1.6
GM2032 | 3m | M6 6;,9; 12 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM3032 | 4m | M7 | 12;20;30 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
4000 GM 1040 | 3m | M6 6;9; 12 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM3040 | 2m | M5 | 12;20;30 10/1.6
GM 2040 | 3m | M6 6;9; 12 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 3040 | 3m | M6 | 12;20;30 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 3040 | 4m | M7 6; 10; 15 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 5040 | 3m | M6 | 12;20;30; 37 16/2.6
GM 5040 | 4m | M7 | 12;20;30;37 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
5000 GM 1050 | 2m | M5 6;9; 12 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 3050 | 2m | M5 | 12;20;30 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 2050 | 2m | M5 6;9; 12 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 5050 | 3m | M6 | 12;20;30;37 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 3050 | 4m | M7 6;10; 15 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 6050 | 3m | M6 | 12;20;30 16/2.6
GM 6050 | 3m | M6 37 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 6050 | 4m | M7 | 12;20;30 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
6300 GM 2063 |1Am | M4 6;9; 12 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 3063 |1Am| M4 | 12;20;30 10/1.6; 8/1.3
GM 3063 | 3m | M6 6;10; 15 6.3/1;5/0.8 GM 5063 | 2m | M5 | 12;20;30; 37 16/2.6
GM 3063 | 4m | M7 6; 10; 15 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 5063 | 3m | M6 | 12;20;30; 37 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 6063 | 2m | M5 | 12;20;30; 37 16/2.6
GM 6063 | 3m | M6 | 12;20;30; 37 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
8000 GM 3080 | 2m | M5 6;10; 15 5/0.8 GM 5080 | 2m | M5 | 12;20;30;37 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 3080 | 3m | M6 6;10; 15 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 6080 | 2m | M5 | 12;20;30 12.5/2
GM 5080 | 3m | M6 | 6;10;15; 185 8/1.3 GM 6080 | 2m | M5 37 12.5/2;10/1.6; 8/1.3
GM 5080 | 4m | M7 | 6;10;15; 185 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 6080 | 3m | M6 | 12;20;30 10/1.6; 8/1.3
GM 7080 | 4m | M7 | 16;30;45 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
10000 GM 3100 | 2m | M5 6;10; 15 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 5100 |1Am | M4 | 12;20;30; 37 10/1.6; 8/1.3
GM5100 | 3m | M6 | 6;10; 15; 185 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 6100 | 2m | M5 | 12;20;30; 37 10/1.6; 8/1.3
GM 6100 | 3m | M6 | 6;10;15; 185 8/1.3 GM 7100 | 2m | M5 | 16;30;45 16/2.6
GM 6100 | 4m | M7 | 6;10; 15; 185 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 7100 | 3m | M6 | 16;30;45 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
12500 GM 3125 |1Am | M4 6;10; 15 5/0.8; 4/0.66 GM 6125 |1Am| M4 | 12;20; 30; 37 8/1.3
GM5125 | 2m | M5 | 6;10; 15; 185 6.3/1; 8/1.3; 5/0.8; 4/0.66 GM7125 | 2m | M5 | 16;30;45 16/2.6; 12.5/2
GM5125 | 3m | M6 | 6;10;15; 185 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM7125 | 3m | M6 | 16;30;45 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM6125 | 2m | M5 | 6;10; 15; 185 8/1.3
GM6125 | 3m | M6 | 6;10; 15; 185 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
16000 (GM 3160) | 1Am | M4 6.7;10 4.2/0.7; 3.3/0.5; 2.7/0.4 GM 7160 | 2m | M5 | 16;30;45 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 5160 |1Am | M4 | 6;10; 15; 185 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
GM5160 | 2m | M5 | 6;10; 15; 185 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
GM 6160 | 2m | M5 | 6;10; 15; 185 6.3/1
GM 6160 | 3m | M6 | 6;10; 15; 185 5/0.8; 4/0.66
GM 7160 | 4m | M7 |8;15;22.5; 27,5 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
20000 (GM 3200) | 1Bm | M3 6.7;10 3.3/0.5; 2.7/0.4 GM 7200 |1Am| M4 | 16;30;45 10/1.6; 8/1.3
GM 5200 |1Am| M4 | 6;10;15; 185 5/0.8; 4/0.66
GM 6200 | 2m | M5 | 6;10; 15; 185 5/0.8; 4/0.66
GM 7200 | 2m | M5 |8; 15;225; 27,5 8/1.3
GM 7200 | 3m | M6 |8;15;22.5;27,5 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
25000 (GM 5250) | 1Am | M4 | 6.6;10; 12.3 4.2/0.7; 3.3/0.5; 2.7/0.4
GM 6250 |1Am | M4 | 6;10; 15; 185 4/0.66
GM 7250 | 2m | M5 |8; 15;22.5; 27,5 8/1.3; 6.3/1
GM 7250 | 3m | M6 |8;15;22.5;27,5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
32000 (GM 5320) | 1Bm | M3 | 6.6;10;12.3 3.3/0.5; 2.7/0.4
(GM 6320) | 1Am | M4 | 4;6.6; 10; 12.3 3.3/0.5; 2.7/0.4
GM 7320 | 2m | M5 |8;15;225;27,5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
40000 (GM6400) | 1Bm | M3 | 4;6.6; 10; 12.3 2.7/0.4
GM 7400 |1Am | M4 |8;15;22.5; 27,5 5/0.8; 4/0.66
50000 (GM 7500) | 1Am | M4 | 53;10;15 4.1/0.6; 3.3/0.5; 2.6/0.4
63000 (GM 7630) | 1Bm | M3 | 53;10;15 3.3/0.5; 2.6/0.4

Konstrukcia DA a DQA na poZiadanie

ABUS Pohneme vSetkym

Zeriavové systémy

Technické zmeny v
zmysle pokroku su
vyhradené.
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" Len vertikalny
zdvih (bez
premiestiovania
a otacania haku)

Technické zmeny v
zmysle pokroku su
vyhradené.

17

Tabulky volby lanovych kladkostrojov ABUS

Tabulky volby lanovych kladkostrojov ABUS pre dvojnosnikové macky, konstrukcia D/DB

6 300 GM 5063 | 3m | M6 9; 15; 20 10/1.6; 8/1.3
8000 GM 5080 | 2m | M5 9; 15; 20 10/1.6; 8/1.3
GM 7080 | 4m | M7 | 7.3;17;27.3 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
10000 GM 5100 |1Am | M4 9; 15; 20 10/1.6; 8/1.3
GM 7100 | 2m | M5 | 7.3;17;27.3 16/2.6
GM 7100 | 3m | M6 | 7.3;17;27.3 | 16/2.6; 12.5/2; 10/16; 8/1.3
12500 GM 7125 | 2m | M5 | 7.3;17;27.3 16/2.6; 12.5/2
GM 7125 | 3m | M6 | 7.3;17;27.3 12.5/2;10/1.6; 8/1.3
16000 GM 7160 | 4m | M7 4.2;9;14.2 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 7160 | 2m | M5 | 7.3;17;27.3 12.5/2;10/1.6; 8/1.3
20000 GM 7200 | 2m | M5 4.2;9;14.2 8/1.3 GM 7200 |1Am| M4 | 7.3;17;27.3 10/1.6; 8/1.3
GM 7200 | 3m | M6 4.2;9;14.2 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
25000 GM 7250 | 2m | M5 4.2;9;14.2 8/1.3; 6.3/1
GM 7250 | 3m | M6 4.2;9;14.2 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
32000 GM 7320 | 2m | M5 4.2;9;14.2 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
40000 GM 7400 |1Am | M4 4.2;9;14.2 5/0.8; 4/0.66
Tabulky volby lanovych kladkostrojov ABUS pre dvojnosnikové macky, konstrukcia Z/ZB

8000

10000

12500

16000

20000

25000

32000

40000

50000

63000

80000

100000
120 000

GM 5160
GM 5160

GM 5200
GM 6200
GM 6200

GM 5250
GM 5250
GM 6250
GM 6250
(GM 7250)
GM 5320
GM 6320
GM 6320
(GM 7320)
(GM 7320)
GM 7320
GM 5400
GM 6400
(GM 7400)
(GM 7400)
GM 7400
GM 7400
GM 6500
(GM 7500)
GM 7500
GM 7500
(GM 7630)
GM 7630
[GM 7630]
[GM 7630]
GM 7800
[GM 7800]
[GM 71000]
GM 71200

6;1
6; 1
6;1
6;1

10.6; 20; 30; 36
6;10; 15; 18.5
6; 10; 15; 18.5
6; 10; 15; 18.5
10.6; 20; 30; 36
10.6; 20; 30; 36
8;15;22.5; 27.5
6;10; 15; 18.5
6;10; 15; 18.5
10.6; 20; 30; 36
10.6; 20; 30; 36
8;15;22.527.5
8;15;22.527.5
6;10; 15; 18.5
10.6; 20; 30; 36
8;15;22.527.5
8;15;22.527.5
10.6; 20; 30; 36
8;15;22.527.5
12;18; 22
12;18; 22
8;15;22.527.5
12;18; 22
12;18; 22
15

8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
8/1.3

6.3/1; 5/0.8; 4/0.66

8/1.3
6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
8/1.3
6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
10.4/1.6; 8.2/1.2; 6.6/1; 5.2/0.8

6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
6.3/1

5/0.8; 4/0.66
10.4/1.6
10.4/1.6; 8.2/1.2; 6.6/1; 5.2/0.8
8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
5/0.8; 4/0.66
5/0.8; 4/0.66
10.4/1.6;8.2/1.2
8.2/1.2;6.6/1;5.2/0.8
8/1.3
8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
4/0.66
8.2/1.2;6.6/1;5.2/0.8
8/1.3; 6.3/1
6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
6.6/1;5.2/0.8
6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
6.3/1
5/0.8; 4/0.66; 3.2/0.5
5/0.8; 4/0.66
5/0.8; 4/0.66; 3.2/0.5

4/0.66; 3.2/0.5
3.3/0.5; 2.7/0.4

GM 5080
GM 5080

GM 5100
GM 6100
GM 6100
GM 5125
GM 5125
GM 6125
GM 6125
GM 5160
GM 6160
GM 6160
GM 7160
GM 5200
GM 6200
GM 7200
GM 7200
GM 6250
GM 7250
GM 7250

GM 7320

GM 7400

1Am

12; 20; 30; 37
12; 20; 30; 37
12; 20; 30; 37
12; 20; 30; 37
12; 20; 30; 37
12; 20; 30; 37
12; 20; 30; 37
12; 20; 30; 37
12; 20; 30; 37
12; 20; 30; 37
12; 20; 30; 37
12; 20; 30; 37
16; 30; 45
12; 20; 30; 37
12; 20; 30; 37
16; 30; 45
16; 30; 45
12; 20; 30; 37
16; 30; 45
16; 30; 45

16; 30; 45

16; 30; 45

16/2.6
16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3

12.5/2; 101.6; 8/1.3
16/26
12.5/2; 101.6; 8/1.3
16/2.6
12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
12.5/2; 101.6; 81.3
1252
10/1.6; 8/1.3
16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
10/1.6; 8/1.3
104.6, 8/1.3
16/2.6
16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
8.3
16/2.6; 12.5/2
12.5/2; 10/1.6; 8.3

12.5/2;10/1.6; 8/1.3

10/1.6; 8/1.3

Konstrukcia ZA na poziadanie




Dalsie moznosti
na vyziadanie.
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Jednotka
vyhodnocovania
nameranych
signalov

Cidlo pradu

Ukazovatel
zatazenia v
zavesnom
ovladaci

Velky ukazovatel
zatazenia

Dodato¢né vybavenie

Riadiaca jednotka LIS firmy ABUS - inteligentné srdce lanovych

kladkostrojov ABUS

Lanové kladkostroje ABUS su
vybavené inteligentnym ovladanim
zdvihacieho Ustrojenstva LIS. Je k
dispozicii v dvoch variantoch LIS-
SE alebo LIS-SV. Obidva obsahuju
poistku proti pretazeniu, ktora zdvi-
hacie ustrojenstvo chrani pred
pretazenim. Kym u LIS-SV je zataz
evidovana pomocou tenzometric-
kého ¢idla, pri LIS-SE dochadza pri
beziacom motore k meraniu trojfa-
zového prudu a napétia.

Z obidvoch tychto veli¢in vypocita-
va LIS-SE aktudlne zatazenie
haku.

Na zobrazenie vyhodnotenej zata-
Ze haku je mozné k obidvom pri-
strojom volitelne pripojit indikator
zatazenia.

Na zistenie spotrebovanej zivot-
nosti su vSetky riadiace jednotky
LIS sériovo vybavené pocitadlom
prevadzkovych hodin. Pre presny
vypocet spotrebovanej zivotnosti je
mozné jednotku LIS voliteine dodat
s pamatou kolektivu bremena po-
dfa FEM 9.755. Tak je pocas celej
doby Zivotnosti zdvihacieho ustro-
jenstva zaru€ena bezpecna pre-
vadzka. Prevadzkovatel méze

Meracia os hornej

Meracia os vstavana

kladnice

&= Meracia os

hodnoty pamate kolektivu bremena
bez velkej namahy na pristroji sém
vycitat.

Popri uvedenych vlastnostiach
ponukaju riadiace jednotky LIS es-
te cely rad funkcii, ktoré vedu k
bezpecnej a nenaro€nej prevadzke
vSetkych lanovych kladkostrojov
ABUS. Kombinaciou elektrickych a
elektronickych pradovych obvodov
v redundantnom usporiadani
spifiaju pristroje vysoké poziadavky
na bezpecnost a vyhovuju
narokom platnych noriem na
réznorodost a redundanciu.

Integrovana ochrana proti nadpru-
du a riadenie rozbehu chrania zdvi-
hovy motor proti tepelnému preta-
Zeniu. Pokial prud motora
prekracuje trvale maximalne nasta-
venu hodnotu, nadprudova ochra-
na vypne motor.

Rozbehové funkcie zabezpeduju
optimalny rozbeh pohonov s ochra-
nou proti tipovaniu.

Dal$ou integrovanou funkciou s
vysokym komfortom pre uzivatela
je generatorické brzdenie. Pri kaz-
dom brzdeni z vys$8ej rychlosti sa
otacky motora kratkodobym gene-
ratorickym brzdenim znizia skor,
nez zacne pracovat mechanicka
brzda. Tym sa podstatne zvysi
Zivotnost brzdového obloZenia.

do traverzy zakladnych tr
=13 bodov - P

Technické charakteristiky LIS SV | LIS SE Technické charakteristiky LIS SV | LIS SE

Poistka proti pretazeniu ° ° Spocitanie celkovej zataze a kontrola maximalne ®
troch zdvihacich ustrojenstiev

Vyhodnotenie zataze tenzometrickymi €idlami [} Ukazovatel zataZenia v zavesom ovladadi ° °
alebo na velkom ukazovateli (podfa volby)

Vyhodnotenie zataz f id ati (]

yhodnotenie zétaze meranim prudu/napatia Ukladanie suboru bremien do paméte ° S

Nastavenie pristroja integrovanou digitalnou podia FEM 9.755 (podfa volby)

obsluznou jednotkou so Stvormiestnym [ [ ]

ukazovatefom 7 segmentov Funkcia na ovladanie zdvihacie Ustrojenstva [ ] [ ]

Hlasenie chyby integrovanym Stvormiestnym . . o

displejom alebo ukazovatelom zatazenia [ ) [ ) Galvanicky oddelené ovladacie signaly [ o

Moznost aktivacie druhého odpojovacieho bodu a . . « .

externého spinania Ciastkovej zataze (podfa volby) . . Modularne kompaktna konstrukcia b i

Ukladanie prevadzkovych dat zdvihacieho x P . .

ustrojenstva zabezpedené proti vypadku pridu C © Vgl iz SEEnere C ©




Meni¢ kmitoétu ABULiner

Mikroprocesorovo riadeny
ABULiner umoznuje plynule regulo-
vatelné pohyby. Pri pouZiti v ma¢-
kach ponukaju nastavené rampy
pozvolné zrychlenie a spomalenie.
Zmena strmosti rampy v zavislosti
na zatazeni timi kyvanie velkych
bremien.

V spojeni s pohonmi zdvihu zvySu-
je ABULiner maximalnu rychlost
zdvihu v zavislosti od bremena az
na dvojnasobok menovitej hodnoty
(podra volby). Predovsetkym pri
vacsich vyskach zdvihu tym vzni-
kaju zna¢né uspory Casu. Zavislost
na zrychleni a oneskoreni sa méze
nastavit oddelene.

Pre oblasti pouzitia, u ktorych je
nutna vefmi nizka rychlost zdvihu
ako napr. pri vyrobe nastrojov a
foriem, moze byt ABULiner
spinany vyluéne na vinuti pomalé-
ho zdvihu. Pri tomto variante je
plynule ovladatelna len rychlost
pomalého zdvihu.

Elektronické synchréonne
ovladanie

Elektronickym synchréonnym
ovladanim sa pri su¢asnej prevadz-
ke niekolkych zdvihacich ustrojen-
stiev m6zu vyrovnavat odchylky v
rychlosti zdvihu zavisle na zatazeni.
Patentované ovladanie reguluje s
minimalnou namahou — bez nutnosti
vypinat v hlavnom zdvihu rychlejsie
beziaci motor.

Elektronické synchrénne ovladanie
sa da velmi lacno zabudovat do

polovo spinanych Standardnych
zdvihadiel bez dalSej mechanickej
prestavby a elektronickych regu-
la¢nych jednotiek. Pripadny rozdiel
vysky zdvihu sa da pred zagatim
zdvihu jednoducho vyrovnat
jednotlivym pohonom. Az potom sa
systém nastavi na subeh. Tym
odpadne zdihavé prispésobovanie
dizky viazacich prostriedkov.

Elektronické ovladanie motora

Elektronicky pristroj pre pozvolny
rozbeh firmy ABUS, ktory je rovna-
ko vhodny pre pojazd zeriavu a
macky, umoznuje zrychlenie pri su-
Casnej redukcii razov.

Patentované relé plynulého prepi-
nania SU firmy ABUS sa zaktivuje
vzdy, ked sa prepina z rychlej na
pomalu rychlost pojazdu. Stara sa
0 podstatné zniZenie generatoro-
vého brzdného momentu motora a
tym i o malé kyvanie bremena.

Pristroj na plynuly rozbeh a relé
plynulého prepinania SU v kombi-
nacii dokonale spolupracuju s
vysledkom mimoriadneho
vysokého jazdného komfortu.

Elektrické zariadenie na nudzové
spustanie pre pohony zdvihoveé-
ho ustrojenstva

Pomocou tejto systémovej jednotky
sa bremeno méZe bezpecne spu-
stit aj pri vypadku prudu. Pokial nie
je napatie v sieti, stlacenim tlacidla
»Spustanie” v zavesnom ovladadi
sa bremeno kontrolovane spusti,
¢o je mozné kedykolvek prerusit.
Pritom sa motorova brzda napaja
z akumulatora. Aby sa spustaci
pohyb nekontrolovane nezvysoval,
pohana sa vinutie pélovo
spinaného motora ako generator.

Dalsie moznosti
na vyziadanie.
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Standard kvality firmy ABUS:
starostlivé a moderné vyrobné metédy

Vyroba ocefovych ramov macky
prebieha pomocou 10-napravového
zvaracieho robota. Tak su zaru¢ené
kratke priebezné doby a konstantné
vysledky zvarania.

Lanové bubny sa vyrabaju na
modernych CNC sustruhoch, ktoré
zaru€uju bezchybny kruhovy pohyb
lanovych bubnov.

Montaz jednonosnikovej macky.



Zeriavové systémy ABUS:
komplexna koncepcia az do detailu

Firma ABUS sa $pecializuje na zdvi-
haciu a prepravnu techniku do 120 t
— celkom vedome. Nie len preto, Ze
sa v tomto rozsahu zatazenia odo-
hrava absolutna vacsina vSetkych
aplikacii, ale taktiez preto, aby
mohla ¢o najucinnejSie prispiet k ich
efektivnemu vyuzivaniu. ABUS po-
nuka rozsiahly program racionalnej
a okamzite pouzitelnej prepravnej
techniky: mostové Zeriavy, oto¢né
Zeriavy, systémy so zavesnymi
drazkami (HB systémy), fahké
portalové zeriavy, jednokolajnicové
drahy pre macky, elektrické lanové
kladkostroje, elektrické retazové
kladkostroje a velmi bohaty vyber
komponentov. Ponuka pritom siaha
od rieSenia Specialnych pripadov az
po navrhy kompletnych systémov
materialovych tokov.

Zeriavové systémy a
komponenty ABUS:

HB-Systémy

Lahké portalové
Zeriavy LPK

Elektrické lanové
kladkostroje

K Uspesnym rieSeniam zeriavovych
systémov prispieva filozofia firmy
ABUS: pokial nie¢o ponukame, tak
na baze zarucenej kvality, pora-
denstva vychadzajuceho z praktic-
kych skusenosti, s individualnou
podporou uzivatelov a celoploSnym
rychlym a spofahlivy servisom, ktory
je k dispozicii 24 hodin denne.

Elektrické retazové
kladkostroje

Vysoko vykonné
komponenty

A Bus Pohneme vsetkym 21

Zeriavové systémy



Dopytovy formular

Prvy krok k Vasmu lanovému kladkostroju ABUS

Komplexna koncepcia az do detailu

Tento formular skopirujte a za$lite nam spat vyplneny. Obratom Vam predlozime nezavaznu ponuku.

[ ] Alebo si prajete konzultéciu? Potom nam poskytnite Vade kontaktné udaje a my Vas budeme ¢o

najskor kontaktovat.

Firma: PSC/mesto:
Meno: Telefon:
Ulica/Cislo: Fax:

e-mail:

Udaje k pozadovanému lanovému kladkostroju

Druh konstrukcie/nosnost
Jednonosnikova macka
E[] ul]

Typ podra tabutky vyberu "

Typ

Nosnost: kg

Rychlost zdvihu: m/min

Prevadzkova skupina pohonu:

Vyska zdvihu: m

Pouzitie ako

[ ] samostatna macgka so stykadom zdvihu a
pojazdu macky, hlavny stykac, ovladaci
transformator a zavesny ovladac

[] macdka na Zeriave (hlavny stykag, ovladaci
transformator a zavesny ovladac existuju ?)

Hlavné rozmery

Valcovany profil Skriflovy profil

Dvojnosnikova macka

Typ D[] U z[] O
Typ podra tabulky vyberu?®

Lanovy prevod:

Rychlost pojazdu macky: m/min
Prevadzkové napatie: \ Hz
Ovladacie napatie: Vv

Zvlastne prislusenstvo (vid. strana 18 — 19)
Prosime zakreslite do nakresu hlavné rozmery
nosnika Vasej drahy macky/zeriavu.

Spodna hrana stre$ného
véznika alebo inych prekazok

Rozchod macky
o > e . m ‘. *7. !"! .
% Typ 5| f
2 nosnikal_1 |S
© VelkostC—1 [
(9] (]
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o [e]
Q T| © [ . kel
o N Uroven podlahy haly 8
- £y > g
N
S~
§ /
N 1) Tabufky volby a vysvetleni vid. strany 14 — 17.
& 2) Existujuce ovladanie zeriavu musi byt kompatibilné s ovladanim lanového kladkostroja ABUS, pri ovladani pripojte prosim
& schému zapojenia Zeriavu.
ITECO ZERIAVY s.r.0.

Cernakova 5 - 977 01 Brezno - Slovak Republic
Tel.: +421 48 612 38 96 - Fax: +421 48 612 38 95
e-mail: predaj@itecozeriavy.sk - http://www.itecozeriavy.sk
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